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miedzynarodowymproducente
systeméw informatycznych
branzy opakowaniowej.

ISTRADE — Software Consulting, S.A. jest
miedzynarodowym producentem zintegrowanych
systemow informatycznych klasy MIS|ERP dla
branzy opakowaniowe]. Potaczenie innowacyjne-
go oprogramowania, facznie z doswiadezonym
zespotem doradcéw zapewnia firmie pozycje lide-
ra w segmencie systeméw MIS|ERP dla przemystu
opakowaniowego. Oprogramowanie Sistrade to
wiedza poligraficzna i biznesowa, nabyta podczas
wielu wdrozen w najrézniejszych zakatkach swiata.
To wiedza o procesach technologicznych, bizneso-
wych, kulturze pracy w przemysle opakowaniowym.
To réwniez znajomos¢ ograniczen poligrafii oraz spo-
sobow usprawnienia produkgii.

Zintegrowany  informatyczny  system
MIS|ERP spinajacy wszystkie dziaty
przedsiebiorstwa opakowaniowego.
Sistrade oferuje rozbudowany modut
kalkulacyjny, zarzadzanie sprzedaza, fi-
nansami, zasobami ludzkimi, aktywami
trwatymi, technologig, dziatem jakosci,
magazynem i zakupami. To unikalne
narzedzie do zarzadzania produkcja, zbie-
rania informacji z maszyn produkcyjnych
(SCADA & SFC), sterowania produkcjg,
planowania, planowanie. To réwniez
rozwigzanie wykorzystujgce mobile pi-
cking, e-biznes oraz JDF. Prawdziwymi
unikatami s3 moduty Balanced Score-
card, modut utrzymania ruchu, kontrola




jakosci, mobile business, zarzadzanie
projektami. Powyzsze moduty sg skonfi-
gurowane, kazdy odpowiednio pod po-

trzeby druku offsetowego, gazet, pro-
dukcji  etykiet, opakowann twardych
(pudetek) , tekture falista, opakowan

gietkich (szeroka wstega fleksograficzna i
wklestodrukowa), oraz druku cyfrowego.

Innowacyjnosc

SISTRADE jest firmg certyfikowang NP
4457: 2007 przez Portugalski Instytut
Akredytacji (IPAC). Wdrozenie standar-
du, umozliwito usystematyzowanie pro-
ceséw innowacji, badan i rozwoju.

Od momentu powstania, firma SIS-
TRADE brata udziat w projektach ba-

PRZEMYSt. OPAKOWANIOWY
* Druk offsetowy

* Druk gazetowy

* Druk etykietowy

* Druki zabezpieczone

* Druk opakowan twardych

* Druk opakowan gietkich

* Druk cyfrowy

BRANZE POKREWNE

* Przemyst metalurgiczny

« Produkcja etykiet tekstylnych
» Przemyst wtdkienniczy

» Przemyst spozywczy

« Produkcja folii

dawczych z wieloma jednostkami
krajowego systemu naukowego taki-
mi jak INESC (Instytut Systemoéw i
Inzynierii Komputerowej) oraz FEUP
(Wydziat Inzynierii Uniwersytetu w
Porto), szukajac wspdlnej ptaszczyzny
i miejsca wymiany wiedzy miedzy
srodowiskami akademickimi i bizne-
sowymi.

Certyfikat jakosci
ISO 9001: 2008

SISTRADE posiada certyfikat SO
9001: 2008. Dazenie do zapewnienia
najwyzszej jakosci produktow i ustug
dla klientéw, doprowadzity firme do

wdrozenia tego standardu. Nasz prio-
rytet to zwiekszenie satysfakcji klien-
téw, jak i prace na drodze ciagtego i
nieustannego rozwoju.

Wartosci firmy

W firmie SISTRADE dostep do
najnowoczesniejszych technologii in-
formatycznych jest codziennoscig. Wie-
dza technologiczna oraz doswiadczenie
jest przekazywane wielokierunkowo,
pomiedzy poszczegdlnymi  dziatami
firmy.  Konsultanci  zobligowani s3
do posiadania wiedzy z zakresu
najnowoczesniejszych technologii infor-
matycznych i poligraficznych. Firma po-
siada liczne certyfikaty poswiadczajgce
znajomos$¢ swojej branzy (Microsoft
Gold Certificate). Rozwdj SISTRADE
napedzany jest poprzez wprowadzenie
do zycia firmy podstawowych wartosci,
takich jak: zdolno$¢ do innowacji, pra-
ca grupowa, ciggte samodoskonale-

ROZWIAZANIA

- Kalkulacje

« Zarzadzanie sprzedazat

« Zarzadzanie finansami

« Zarzadzanie zasobami ludzkimi

« Zarzadzanie aktywami trwatymi

« Zarzadzanie technologia

» Magazyn i zakupy

« Zarzadzanie produkcja

» SCADA i Sterowanie produkcja

« Zbieranie informacji z maszyn
produkcyjnych

« Planowanie

* Mobile Picking

« E-biznes

< JDF

« Balanced Scorecard
« Utrzymanie ruchu

» Kontrola jakosci
 Mobile Business

e Zarzadzanie energig
* Business Intelligence
* Web2Print

« Ekoefektywnosc¢

nie, kreatywnos$¢, jakos¢, przejrzystosc,
elastycznos¢,  profesjonalna  etyka,
skromno$¢. Promujemy réwniez w
firmie wartosci spofeczne, z ktérych
solidarno$¢ ma szczegdlne znaczenie.
Wartosci kulturowe i czynniki, takie jak
harmonia, poszanowanie Srodowiska i
dazenie do doskonatosci zawsze beda
towarzyszy¢ rozwojowi firmy.
Misja

SISTRADE to partnerstwo z klientami
majace jeden wspdlny cel - stworzenie
dobrych relacji . To wdrozenie systemu
wspierajgcego podejmowanie decyzji,
usprawniajacego produkcje przy zacho-
waniu dobrych relacji z klientem i zas-
pokojeniu jego potrzeb biznesowych.

Partnerzy

Nieodtacznym aspektem firmy
SISTRADE jest dbanie o dobre relacje
z innymi dostawcami rozwigzan dla
rynku poligraficznego. Wymiana wie-
dzy, doswiadczen, wspdlne doskona-
lenie oferowanych produktéw stuzg
jednemu celowi. Stuzg podniesieniu
zadowolenia klienta koricowego.



*CASE STUDIES

UZYWAIJACY SYSTEMU
ERP SISTRADE®

Ponizej kilka wybranych
przyktadéw producentéw etykiet,
ktérzy wybrali rozwigzanie firmy
SISTRADE. Powdd byt gtéwnie
jeden, nikt nie zaoferowat dokfadnie

tak rozbudowanych rozwigzan
zaspokajajacych drukarnie
etykietowe jak SISTRADE.

opidata

PORTUGALIA

Copidata zostata zatozona w 1970 roku jako producent
ciggtych formularzy do komputera. W trakcie swojej
dziatalnosci, Copidata rozszerzyta swojg oferte w celu
zaspokojenia potrzeb rynku, szczegdlnie w produkgcji ko-
pert, stajgc sie krajowym liderem w obu obszarach.

W 2015 roku, jako element miedzynarodowej grupy
Printeos przez 8 lat, Copidata otwiera nowy rozdziat w
swojej historii poprzez nabycie firm Etiforma i Lithofor-
mas. Dzi$ Copidata jest liderem w dziedzinach takich jak
etykiety i naklejki, bilety, drukowane serwetki, koperty i
formularze i jest jednym z gtéwnych dostawcéw ustug
personalizacji i zarzadzania dokumentami na rynku.

W 2016 roku Copidata postanowita naby¢ rozwigzanie
Sistrade® MIS|ERP, ktore pozwala na zintegrowane
zarzadzanie wszystkimi procesami firmy, takimi jak
kalkulacja ztozonych produktéw (etykiety, koperty, for-
mularze itp.), zarzadzanie zamoéwieniami, fakturowanie,
zakupy, zarzadzanie zapasami, zarzadzanie zleceniami
produkcyjnymi, gromadzenie danych produkcyjnych.
www.copidata.com

Eikon

PORTUGALIA - CENTRO GRAFICO, S.A.
Eikon — jeden z wielu portugalskich pro-

ducentéw etykiet samoprzylepnych.
System zostat wdrozony w catej firmie.
Dzieki podfgczeniu wszystkich maszyn
drukujgcych w firmie z systemem
MIS|ERP, z wielkg doktadnoscig mozna
otrzymac informacje o faktycznych
kosztach produkcji. Odbyta sie instalacja
czujnikéw i kontroleréw PLC na maszy-
nach drukujacych. Dokonano réwniez
potaczenia z systemem inspekcyjnym
na maszynach drukujacych. Dane o
predkosci druku sg podstawa do oszaco-
wania terminéw zakoriczenia produkgji
zlecenia.

www.eikon.pt



Herzog Etik-
etten KG: ,Dzieki
poditgczeniu  maszyn
drukujacych do sys-
temu MIS|ERP za
pomocy Sensorow
i kontrolerow PLC,

wyeliminowano wiele
btedéw ludzkich oraz
mozliwe byto poznanie
faktycznych
produkgcji”..

kosztow

Wszystkie maszyny oraz przewijarki
zostaty podpiete pod system MIS|ERP
firmy Sistrade za pomocg zestawu czu-
jnikéw i kontroleréw PLC. Dzieki temu
firma Herzog Etiktten, doskonale planu-
je swoja produkcje oraz ma informacje o
jej faktycznych kosztach.
www.herzogetiketten.de

Infinit Label, Lda.

PORTUGALIA

Argumentem za wyborem systemu
Sistrade przez firme Infinit Label byto
mozliwos¢ dostepu do wszystkich jego
funkcji za pomoca przegladarki inter-
netowe]. System catkowicie oparty
jest o technologie WWW. Dostep do
kazdego modutu dostepny jest za
pomoca komputera, laptopa, smar-
tfona.

Wdrozenie systemu pozwala na
zarzadzanie catg dziatalnoscia
handlowg firmy, w tym kalkulacja,
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. fakturowaniem, dostawami oraz
klérzog EtlkEtten zarzgdzaniem produkcja.
www.infinitlabel.com
NIEMCY

Wiodacy niemiecki producent wysoko
uszlachetnionych etykiet samoprzylep-
nych, firma Herzog Etiketten KG, nie
miata watpliwosci nad wyborem syste-
mu do zarzadzania drukarnig. Herzog
Etiketten KG jest liderem na rynku nie-
mieckim w produkcji samoprzylepnych
etykiet na wina. Dzieki rozbudowanej
kalkulacji mozliwe byto doskonate pla-
nowanie nad materiatami i procesa-
mi  uszlachetniajgcymi.  Precyzyjne
zarzadzanie procesem ztocenia na zim-
no (cold-stamping) oraz wykrawania
pozwolifo na obnizenie kosztéw pro-
dukcji wykonywanych etykiet.

Etilabel

PORTUGALIA - INDUSTRIA E COMERCIO
DE ETIQUETAS E EMBALAGENS LDA

Firma ETILABAL jest  czescia
miedzynarodowe] grupy ldeal. Cata
grupa specjalizuje sie w drukowaniu
etykiet samoprzylepnych. Etykiety s3
wysoce uszlachetnione. Jedng z me-
tod uszlachetniania jest sitodruk.
Etilabel to kolejna firma, ktéra nie
wyobraza sobie zarzadzania produkcja
bez pomocy systemu MIS|ERP firmy
Sistrade. Szczegdlnie sobie chwa-
li opcje automatycznego tworzenia

najbardziej ekonomicznego ciggu
technologicznego do produkcji
etykiet. System tworzy setki kombi-
nacji dostepnych maszyn, cylindréw
drukowych, wykrojnikéw, podtozy,
rozmieszczenia etykiet na wstedze.
Wszystko to po to aby finalnie
zaprezentowa¢ najekonomiczniejszy
fanicuch technologiczny do produkgji
danej etykiety.

Dodatkowo system pokaze czy dany
naktad korzystniej wykonad jest w te-
chnologii druku fleksodrukowego czy
cyfrowego.

www.etilabel.pt

Proempaques Ltda
KOLUMBIA
Proempaques Ltda jest jedng z
najwiekszych firm w dziedzinie druku
opakowan gietkich w Kolumbii. Z
siedzibg w Bogocie i ponad 35-letnim
doswiadczeniem w produkcji etykiet
samoprzylepnych i opakowan gietkich
dla przemystu spozywczego, rolniczego
i farmaceutycznego.

Firma poszukiwata dostawcy systemu
MIS| ERP, ktdry jest liderem zaréwno w
przemysle etykietowym jak i w szerokiej
wstedze fleksograficznej. Dostawca
musiat podpig¢ do systemu zarzadzania
zardbwno maszyny szeroko wstegowe
jak i wasko wstegowe. Musiat rowniez
doskonale znaé technologie produkgiji
folii i zarzadza¢ ekstruderami.

Powyzsze oczekiwania spetnifa firma
SISTRADE oferujac swoje rozwigzanie
firmie Proempaques.
WWW.proempaques.com



ADMINISTRACJA I
FINANSE

ZASOBY
LUDZKIE

* Rejestr pracownikéw

KSIEGOWOSC

« Podtgczenie sie do
istniejgcego modutu
ksiegowego u klienta

SISTRADE®

MIS|ERP 100% WEB BASED
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- Wyptata wynagrodzen
* Rachunkowos¢ ogélna i - Ocena wydajnogci
analityczna
» Miedzynarodowe
standardy rachunkowosci

ZASOBY
FINANSOWE

» Zarzadzanie bankami i
kontrola weksli

AKTYWA
TRWALE

« Indywidualny
zapis aktywow

« Rachunki biezace « Przeszacowania,

klientéw/dostawcéw

« Zarzadzanie

ptatnosciami i wptywami

likwidacje,
alokacje
» Raporty prawne

ZARZADZANIE MAGAZYNEM L

| ZAKUPAMI

ZAKUPY

« Zarzadzanie dostawcami

« Cenniki wedtug
materiatéw i dostawcéw

» Tworzenie
wewnetrznych zapotrze-
bowani na materiatyds

« Zatwierdzanie zakupdéw

 Przygotowanie
zamowienia zakupu,
planu dostaw i
dystrybucjiistration

» Rejestracja faktury
dostawcy w ksiegowosci

e Zarzadzanie
podwykonawstwem

ZARZADZANIE
MAGAZYNEM

 Przyjecie na magazyn

» Tworzenie magazynow
dla klienta

« Przypisanie materiatu
na zlecenie produkcyjne

» Zarzadzanie
magazynem
konsygnacyjnym

« Stata inwentaryzacja w
czasie rzeczywistym

» Magazyn oparty na
kodach paskowych

» Kompletna identyfikacja
wg materiatu

Organizacja tarncuchow
technologicznych

Planowanie i kontrola
réznych etapow produkcji
Monitorowanie
zamoéwien w produkgiji,
planowanie dostawy i
wydania materiatow w
magazynie

Rozliczenie kosztéw
produkc;ji

Analiza wydajnosci linii
produkcyjnej, oddziatu,
maszyny i pracownika

Zmniejszenie kosztow
produkcji

Utrzymanie informacji

Planowanie na wykresie
Gantta zlecen produk-
cyjnych
Sekwencjonowanie
operacji poprzez funkcje
przeciaggnij i upus¢ lub w
formacie tabelarycznym
Wspomagane pla-
nowanie pracownikow
Plan matrycowy operacji
wg pracownikéw

Indeksowanie poczatkéw
i koncow produkcji w
czasie rzeczywistym
Analiza obcigzenia i
dostepnosci sSrodkow/
maszyn

MRP — Material Require-
ment Planning



ZARZADZANIE SPRZEDAZA

KALKULACIA

» Zapytanie ofertowe
« Szczegodty zlecenia

« Szczegbtowe obliczenie kosztow

e Zarzadzanie marzami

« Symulacja innych naktadéw

» Programowanie przeptywu pracy

I KALKULACJA

ZAMOWIENIA KLIENTOW

» Ogdlne dane o klientach
« Potwierdzenie kalkulacji

« Definicja planu dostaw do réznych
miejsc w rézny czas

* Przeptyw pracy zatwierdzenia
» Automatyczne generowanie zlecenia

« Wystanie oferty dla klienta pocztg ~ Produkcyjnego
elektroniczng » Potwierdzenie zamodwienia dla klienta
SPEDYCJA FAKTUROWANIE CRM
» Opracowanie planu * Przygotowanie faktury, . prognozy sprzedazy
vzl gty srstelyhenis), iy « Planowanie dziatalnosci

» Automatyczne
wydawanie dowodow

dostawy na podstawie e Lista dowoddéw dostawy
oczekujacych na
fakturowanie

planu spedycji

« Stworzenie wykazu
opakowan

» Wydanie etykiet
identyfikacyjnych

* Automatyczne
generowanie ruchéw

debetowe, faktura pro-
forma

e Elektroniczne
fakturowanie

zespotu sprzedazy

« Zapis komunikaciji,
wizyty, mozliwosci
handlowe

« Ustugi posprzedazowe

» Certyfikowane
oprogramowanie

« Tablica wskaznikéw z
informacjg o wynikach

« Fakturowanie w partii

W maiazinie

Nadzér globalny lub
lokalny, jednoczesnie
w wielu halach
produkcyjnych

Informacje o aktualnym
stanie pracy urzadzenia
Identyfikacja
pracownikdéw, ktérzy
pracujg na danej
maszynie

llosci wyprodukowane i
odrzucone

Wydarzenia i wypadki
na maszynie i na
danym zleceniu
produkcyjnym
Wyswietlanie predkosci
maszyny w czasie
rzeczywistym

Zapis zatrzyman
automatycznych i ich
przyczyny

Pobdr danych poprzez ekrany dotykowe
Pobér danych za pomoca sterownika PLC
Kontrola jakosci procesu

Mozliwos¢ Sledzenia materiatow zuzytych po
kodach kreskowych na produktach

OEE — Catkowita efektywno$¢ maszyn i urzadzen
Analiza przychoddw, produktywnosci

UTRZYMANIE RUCHU

« Przeglady okresowe i naprawy

» Zarzadzanie kosztami konserwacji
» Planowanie konserwacji

« Zarzadzanie czesciami zapasowymi

KONTROLA JAKOSCI

« Badanie jakosci materiatow/
produktow

» Arkusze danych technicznych
kontroli

« Koszty i zarzgdzanie odpadami

MOBILE PICKING

» Wspétpraca z PDA

» Tworzenie dokumentéw przyjeé na
magazyn i wydan z magazynu

« Inwentaryzacja i zarzadzanie
materiatami

URZADZENIA
PRZENOSNE

» Wspotpraca z PDA i smartfonami
* CRM ,w kieszeni”

E-BIZNES / WEBPORTAL

« Portal klienta drukarni (status
zlecen, zamodwienia, ptatnosci itp.)

« Portal dostawcy materiatéw dla
drukarni

» Informacja online

JDF/CIP4

« Integracja z prepress

« Integracja przez JMF z maszynami
drukarskimi

» Dwustronna komunikacja

BSC—-BALANCED
SCORECARD

« Zintegrowane zarzadzanie firma

« Zarzadzanie z perspektywy klienta,
finansowej, proceséw, innowacji i
wzrostu

ZARZADZANIE ENERGIA

» Monitorowanie zuzycia energii
 Przerwa w zasilaniu
» Rzeczywista kontrola kosztéw



-ETYKIETY

Kalkulacja

etykiet

© Modut kalkulacyjny powinien by¢ skrojony pod specyfike
procesu produkcji etykiet. Musi bra¢ pod uwage kwestie
zwigzane z wykrawaniem oraz kontrolowac produkcje w

czasie rzeczywistym.

| 2 PERODLE

¢ GEngusnil BT

Magazyn wykro-
jnikow
> Narzedzie

wykrojniki, przeszukiwa¢ w celu znalezie-
nia odpowiedniego do danej pracy oraz

pozwalajagce katalogowaé

zarzagdza¢ wykrojnikami. Narzedzie auto-

8

matycznie sugeruje jaki wykrojnik jest naj-
bardziej odpowiedni dla naszego zlecenia.
Kazdy wykrojnik ma swéj numer katalogowy
(czesto réwniez kod paskowy). Dotaczony
jest jego obraz graficzny celem fatwiejszego
przeszukiwania bazy. Dodatkowo jest on
doktadnie opisany za pomoca takich para-
metréw jak ilos¢ gniazd, wymiary gniazd,
ksztatt czy rodzaj (rotacyjny magnetyczny,
ptaski itp.). Waznym aspektem sg opisy pr-
zerw pomiedzy gniazdami. Pozwala to po-
tem na dokfadne przyporzadkowanie wykro-
jnika do pozadanego zlecenia. Krawedzie
wykrojnika réwniez sg doktadnie opisane.
Do poszczegélnego wykrojnika dotgczone
sg dokumenty z nim powigzane tak jak do-
wody zakupu. Zywotnoéé wykrojnika moze
by¢ monitorowana, dzieki temu wiemy, ile
czasu juz pracowat, ile pojedynczych zlecen
wysztancowat.

Cechy ety

et samopr-
zylepnej

- Ten etap kalkulacji po-
zwala symulowaé proces
produkgcji etykiet.
Kalkulacja odbywa sie
zgodnie z tanicuchem
technologicznym pro-
dukcji etykiet samopr-
zylepnych. Na wstepie
uzytkownik podaje cechy
charakterystyczne  da-
nej etykiety, jak ksztatt
(np. okragta, owalna,
prostokatna), naktad,
cechy sktadowe etykiety
(samoprzylepna, book-
let, in mold label), ro-
dzaj wykrojnika. Sekcja
ta potaczona jest z ma-
gazynem  wykrojnikdw.
Dzieki temu system moze
zaproponowac¢  wykro-
jnik, ktory mamy juz
wykonany i bedzie od-
powiedni do charakteru
powyzszego zlecenia.
Proces wykrawania moze
odbywac sie na maszy-
nie drukujacej badz na
urzgdzeniu zewnetrznym.
Dodatkowo mozna
réwniez  zaimportowac
plik graficzny.
Dodatkowo
okreslone  szczegétowe
dane o rozmieszcze-
niu etykiet na wstedze,
przerwach pomiedzy
nimi, parametrach
zaokraglenia gniazda
wykrojnika, rodzaju i wy-
miarach band. Mozina
dokona¢ przegladu ma-
gazynu form drukowych
i dokona¢ decyzji, czy

zostajg




ktéras z obecnych form

moze by¢ zastgpiona
forma z magazynu.
Nastepuje réwniez

okreslenie sposobu nawi-
jania wstegi oraz parame-
tréw bobin na odwijaku.
System  automatycznie
okresdla liczbe gotowych
bobin oraz ich wagi.
Kolejnym waznym as-

pektem jest kwestia
uszlachetniania. Wybie-
ramy opcje zwigzane

ze ztoceniem na zimno
(cold stamping), sito-
drukiem, laminowa-
niem. Do dokftadnego
zarzadzania foliami do
laminowania potrzebne
jest umieszczenie wymia-
ru elementu.

Symulacja
scenariuszy

> System tworzy setki
scenariuszy, ktére to s3
kombinacja dostepnych

maszyn drukujacych, spo-
sobu wykrawania, rodzaju
wykrojnika, cylindra druko-
wego, podfoza dostepnego
W magazynie oraz roz-
mieszczenia  etykiet na
wstedze. Kazdy ze scena-
riuszy jest ciggiem techno-

logicznym pokazujgcym,
w jaki sposob  mozna
wyprodukowaé dang

etykiete. A jak wiadomo
mozna to zrobi¢ na wiele
sposobow. W kolejnym eta-
pie odbywa sie sortowanie
scenariuszy, na czele znajdu-
je sie cigg technologiczny,
gdzie wykonanie etykiety
jest najtansze.

> W powyzszej

sekcji
uzytkownik predefiniuje pa-

rametry zwigzane z drukiem
danej pracy. Wybiera opcje
zwigzane z kolorystyka pracy,
ile bedzie sekcji druku, rodzaj
druku (z przewrotky czy bez).
Predefiniuje kolory specjal-
ne. Parametry zwigzane ze
srednim procentowym pokry-
ciem powierzchni kazdej z
form drukowych. Jesli etykie-
ta wymaga lakierowania badz
klejenia, to w kolejnym eta-
pie z szeregu opcji wybieramy
wiasciwe dla naszego profilu
produkcji.

System automatycznie obli-

Ztocenie

- Jedli proces ztocenia na zimno (cold-stamping) lub
(hot-stamping) odbywa sie poza maszyng drukujaca,
mozemy okresli¢ jego parametry. Wybieramy na kto-
rej maszynie ma sie on odbywac . System w efekcie
pokazuje czas narzgdu oraz czas produkcji . Prognozu-
je przewidywang ilos¢ folii do ztocenia potrzebnej na
rozrzad oraz wtasciwej produkgiji.

cza ciezar potrzebnych farb,
potrzebng ilos¢ farb w jed-
nostce g/m2 , oraz ich koszty
materiatowe. Dodatkowo
wylicza koszty materiatowe
przypadajgce do zadrukowa-
nia 1m2.

System pokazuje maszyny
drukujgce oraz wykrawajace,
na ktdérych to bedzie mozliwe
wykonanie danej pracy.
Maszyny, ktdére ze wzgleddw
technologicznych nie moga
uczestniczy¢ w  produkcji,
pozostang nieaktywne. Doda-
tkowo przy kazdej z maszyn
pojawiajg sie AN
mozliwe cylindry drukowe,
dostepne dla danej maszyny.
Podana jest ich srednica oraz
obwéd. Cylindry, ktére ze

wzgledu na swoje wymiary
nie mogg bra¢ udziatu w pro-
cesie druku danego zlecenia
pozostang  dezaktywowane.
Dodatkowo cylindry na kto-
rych moze nastgpi¢ efekt ,bi-
cia” z powodu danego roz-
mieszczenia etykiet na formie
drukowej, réwniez nie beda
mogty by¢ wybrane.

Po wybraniu maszyny
drukujacej i okresleniu para-
metréw procesu drukowania,
system pokazuje graficzny plan
utozenia etykiet na formie
drukowej oraz plan wykrawa-
nia. Ewentualnie, jesli wyma-
ga tego specyfika pracy, plan
ttoczenia badz uszlachetniania
sitodrukiem.

W takim planie zawarte sa3
informacje o rozmieszcze-
niu etykiet, przerw pomiedzy
nimi, parametrach wykrojni-
ka. System udzieli nam odpo-
wiedzi czy z bazy wykrojnikéw
mozemy uzy¢, ktory$ z goto-
wych wykrojnikdéw czy nalezy
zamowic nowy. Jesli potrzebny
jest nam nowy wykrojnik au-
tomatycznie generowane jest
zamoOwienie, z niezbednymi
danymi do jego wykonania
oraz jego graficznym obrazem.

TEGROWANY SYSTEM INFORMATYCZNY KLASY MIS|ERP DLA PRODUCENTOW SisTrade




Surowce Podsumo
kosztow

- System wylicza niezbedne ilosci

gélnych  materiatdéw,
robocizny oraz ustug
zewnetrznych, w da-
nej kalkulacji zlecenia produkcyjnego.
Zestawienie réwniez pokazuje rozktad
kosztéw na poszczegélnych etapach
produkgcji.

Y oraz koszty surowcéw potrzeb- > Zbiorczy raport o
nych do wykonania danego zle- rozktadzie przewi- -
cenia produkcyjnego. Materiaty dywanych kosztéw w 7 s
sg podane dla kazdego etapu danej produkcji. Poka- ;
produkcji, poczagwszy od przygo- zuje ilosciowo i pro- : g
o towalni, skoriczywszy na wysytce centowo, jak rozktadaja ’F i
W krawanle do klienta. sie  koszty poszcze- gg

off - line

> Jesli proces wykrawania odbywa
sie poza maszyng drukujaca,
mozemy okresli¢ parametry wykra-
wania off-line. Wybieramy na ktérej
maszynie ma sie odbywac¢ wykrawa-
nie oraz jaki wykrojnik musimy uzyc.
System w efekcie pokazuje czas
narzadu, czas wykrawania. Progno-
zuje przewidywang ilos¢ wadliwego
produktu.

- System umozliwia pr-
zyjrzenie sie wszystkim
kosztom w sposdb nie-
zwykle szczegotowy.
Koszty biorgce udziat
w  kalkulacji moga
pochodzié¢ z wielu zrodet.
Koszty materiatow

Zrédto  kosztéw moze
by¢ zmienne badz state.
W kazdym momencie
uzytkownik systemu ma
mozliwos¢ dodawania
nowych zrodet kosztow
oraz ich doktadnego pa-
rametryzowania.

mogg pochodzi¢ z wbu-
dowanych cennikow
badz z poszczegdlnych
faktur zakupowych.
Mogg by¢ w wieloraki
sposdb grupowane.

Prepress oraz
postpress

- W poprawnie wykonanej kalkulacji
nie moze zabrakna¢ uwzglednienia
operacji zwigzanym z przygoto-
waniem form drukowych, przygo-
towaniem druku oraz proceséw
introligatorskich. W przypadku pr-
zygotowalni sg to koszty zwigzane

Zarzgdzanie
marzami

z obréobka plikéw graficznych, - Po skalkulowaniu kosztéw produkcji da-
wykonaniem proofa kolorystyczne- nej pracy, niezbedne jest dodanie marz.
go, wykonaniem form drukowych, Marze mogg by¢ aplikowane w réznoraki
kosztow naklejenia formy na cylin- sposéb. Dodawana jest globalna marza
der (tacznie z taSma montazowsy). drukarni, prowizje dla dziatu handlo-
Dochodzg réwniez koszty zwigzane wego, doliczana amortyzacja urzadzen.
z przewijaniem po procesie druku. System réwniez bada fluktuacje czesto
Koszty powyzszych operacji brane sg zmieniajgcych sie materiatéw (np. papier) i
pod uwage. Wyliczane sg za pomoca dodaje tzw. Marze bezpieczeristwa aby za-
adekwatnych do kazdej czynnosci pobiec utracie marzy drukarni ze wzgledu
formut. na nieoczekiwany wzrost cen surowca.
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Outsourcing

> Sytuacja  niezwykle
czesty jest korzystanie z
ustug zewnetrznych po-
dwykonawcéw. Czesto
zamawiamy zewnetrzne
ustugi badz czes¢ pro-
dukcji  wykonujemy u
ktérego$ z naszych ko-
operantéw. System Sis-
trade ma  mozliwosé
zarzadzania proceséw
oraz ustug outsourcin-
gu. Oferuje baze wszys-
tkich podwykonawcow z
doktadng charakterystyka
i kosztami ich ustug.
Zarzadza réwniez wszys-
tkimi dokumentami
pomiedzy obiema stro-
nami. Powyzsze procesy
moga by¢ uwzgledniane
juz na etapie kalkulacji a w
kolejnych etapach analizo-
wane dzieki rozbudowa-
nemu modutowi Business
Inteligence.

Oferta N
Konkurencji

- Znajgc oferte konkurencji
na wykonanie danego zlece-
nia, system automatycznie
wylicza marze, jaka jesteSmy
w stanie  wygenerowad
produkujac dany produkt
w naszej drukarni. Innymi
stowy, informacja wejsciowa
jest cena rynkowa etykie-
ty a  efektem finalnym
jest marza, jakg mozemy
otrzymaé, podejmujac sie
wykonania danego zlecenia.

Wskazniki

finansowe

> Osoba wykonujaca
kalkulacie ma  podglad
do wielu wskaznikéw fi-
nansowych w trybie on-
-line. Ingerujac w kalkulacje

zmieniajg natychmiast
wskazniki finansowe.
Powyisze  wskazniki  s3
interpretacja wszelkich

kosztdw zachodzacych w
drukarni  opakowaniowe;j.
Pozwalajg bardzo szybko
kierownikom produkcji na
doktadng alokacje zasobdéw
produkcyjnych.

Symulacje
roznych
nakfadow

> Powszechng sytuacj3
w drukarni etykietowej
jest to, iz klient kieru-
je zapytanie o oferte na
wykonanie etykiet w kilku
réznych naktadach. W sys-
temie Sistrade uzytkownik
nie  musi  wykonywac
oddzielnych kalkula-
cji dla kazdego naktadu.
Uzywajac narzedzia

- stworzonego w tym celu,

wpisuje interesujace go
naktady a system automa-
tycznie dokonuje procesu
wyceny zlecenia. Doda-
tkowo w czasie rzeczywis-
tym mozna zarzadzac
marzami dla poszczego-
Inego nakfadu. Kaidy z
oferowanych  naktadow
moze mie¢ zadang inng
marze. W efekcie tworzo-
na jest oferta na wymaga-
ne naktady, skalkulowana
opcja z wykrawaniem oraz
bez wykrawania etykiet.

Programowanie V
obiequ dokumentow

- Administrator systemu Sistrade posiada uprawnie-
nia do programowania obiegu dokumentéw w fir-
mie. Kalkulacje dla niektdrych klientéw przechodza
w zlecenie produkcyjne, zaraz po akceptacji przez

kierownika produkgji. Dla niektdrych klientéw,
przed stworzeniem zlecenia, musi by¢ po-
trzebna akceptacja dziatu finansowego.
System pozwala na petne
zarzadzanie i tworzenie
kontrolnych
i akceptacyjnych w
zaleznosci od rodzaju

punktéw

pracy, klienta itp.
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Zarzadzanie produkcjg wymaga
czesto podejmowania decyzji w
niewiarygodnie krétkim czasie.
Aby to byto mozliwe system
MIS|ERP musi dostarczy¢
informacje z faktycznego stany
produkcji w czasie rzeczywistym.
Wielokrotnie te informacje musza

- splywaé z odlegle potozonej hali

maszyn.

zieki temu, iz maszyny produkcyjne sg podtgczone
do systemu MIS|ERP, planowanie odbywa sie na
bazie realnego stanu produkcji. Dane zebrane z
maszyn drukujgcych przedstawiajg stan produkcji
w chwili obecnej i na biezgco s3 aktualizowane.

Planowanie produkcji odbywa sie przy uzyciu
wykresy Gantta. Planista, ktéry ma za zadanie
dokona¢ planu produkcji na najblizszy okres wspo-
maga sie narzedziem do automatycznego planowa-
nia, a pézniej dokonuje ewentualnie manualnych
korekt. Automatyczne planowanie bazuje na zes-
tawie stworzonych kryteridow. Przyktadowym kryte-
rium jest termin dostarczenia produktu do klienta.
System tworzgc plan produkcji uktada kolejnos¢
operacji tak aby zmiesci¢ sie w wymaganym cza-
sie. Kolejnym kryterium moze by¢ rodzaj wykroj-
nika. Na harmonogramie prace korzystajace z tego
samego wykrojnika beda utozone jedna za druga.
Przy dokonywaniu planowania jednoczesnie mozna
korzystaé z kilku kryteriow.

Po dokonaniu automatycznego planowania,
planista moze recznie dokona¢ ewentualnych
poprawek. Ma mozliwo$¢ zmiany czasu trwania
danej operacji, zmiany maszyny produkcyjnej,
podzielenia operacji na dwie podobne maszyny
produkcyjne, ustaleniu czas przerw pomiedzy

poszczegblnymi operacjami badz us-
taleniu rozpoczecia kolejnej operacji
podczas gdy poprzednia jeszcze trwa.
Mozliwe jest zamrozenie danej ope-
racji w danym czasie. Przyktadowo
spodziewamy sie przyjazdu klienta
na testy akceptacyjne, w zwigzku
z tym obowigzkowo w tym czasie
musi odbywac sie proces drukowania
pracy klienta.

Jesdli system przewiduje, iz mamy
opoznienie w produkcji i nie zdgzymy
wykonac zlecenia na czas, wowczas
dane zlecenie zostaje podswietlone
na czerwono i dziat produkcji otr-
zymuje stosowny alert. Modut pla-
nowania wspotpracuje z modutem
utrzymania ruchu. Wszystkie zapla-
nowane przerwy konserwacyjne oraz
dziatania naprawcze natychmiast
pojawiajg sie na planie produkcji.

Zarowno plan produkcyjny jak i
wszystkie raporty w systemie Sistrade
moga by¢ eksportowane do forma-
tu PDF, Microsoft Reporting Service
oraz Microsoft Excel. Harmonogram



produkcji moze by¢ przedsta-
wiony w formie tabelarycznej.
Wykres Gantta mozna dowol-
nie spersonalizowaé. Kazdemu
zdarzeniu mozna przypisaé do-

wolny kolor.

Procesowi planowania mogg
podlegaé operacje nie tylko
na hali druku ale réwniez w

PLANOWANIE ZESPOLOWE

WIELOKROTNIE ZDAR-
ZA SIE, iz nad procesem
planowania  produkgcji
pracuje zespdt planis-
téw. modut planowania
musi wiec by¢ zapro-
jektowany w ten sposdb
aby jeden planista nie
utrudniat pracy drugie-
mu. szczegblnie tatwo
do tego dopuscié, jesli
planowanie odbywa
sie w czasie biezagcym

dzieki podtaczeniu sie
bezposrednio do maszyn
produkcyjnych. firma sis-
trade zastosowata kilka

unikalnych  patentéw,
aby proces zespotowego
planowania Znaczaco
utatwic.

przyktadowo, jesli je-
den planista pracuje
nad danym zleceniem,
automatycznie druga
osoba nie moze w nie

A

ingerowaé. wbudowany
komunikator i system ko-
mentarzy utatwia proces
planowania w zespole.

przygotowalni form drukowych oraz
introligatorni. Wbudowany algorytm
zapobiega  zamianie  kolejnosci
operacji w danym procesie pro-
dukcyjnym. Planista przez pomytke,
nigdy nie zaplanuje wykrawania pr-
zed drukowaniem. System dosko-
nale zna mozliwosci technologiczne
danych maszyn produkcyjnej. Pracy
pieciokolorowej nie zaplanujemy na
maszynie czterokolorowej. Proces
wykrawania odbedzie sie wtedy jesli
mamy przygotowany wykrojnik.

System na biezaco analizuje zle-
cenia bedgce obecnie na produkcji
oraz operacje zaplanowane na
najblizszg przysztos¢. Dzieki temu
eliminuje niepotrzebne przestoje.
Jesli nieoczekiwanie przedtuza nam
sie proces druku. System na pods-
tawie pobranych danych z maszyny
drukujacej kalkuluje, iz opdznienie
wyniesie dwie godziny. Aby nie
dopusci¢ do przestoju na maszynie
do ztocenia, bo kolejnym etapem
miat by¢ ten proces. Przeszuku-
je baze zlecen i znajduje zlecenie,
w ktéorym operacja zlecenia byta
zaplanowana na dzien jutrzejszy.
Poniewaz jej czas miat wynies¢
niespetna dwie godziny, automa-
tycznie proces zostaje przesuniety
na chwile obecna.
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Sistrade jest liderem w produkcji
systeméw MES (Manufacturing Exe-
cution System), czyli (podtgczania sie
i zdobywania informacji z maszyn).
Informacje z maszyn uzyskujemy w
dwojaki sposéb. Manualnie opera-
tor wprowadza zdarzenia za pomoca
czytnika koddéw kreskowych. Kazde
zdarzenie ma przypisany odpo-
wiedni kod paskowy. Na stanowisku
pracy mamy tablice z dostepnymi
kodami paskowymi. Operator musi
posiadaé réwniez dostep do kompu-
tera wyposazonego w przegladarke
internetowa.

Drugim sposobem jest podpiecie
sie do oprogramowania maszyny
produkcyjnej, badz instalacja na niej
czujnikéw z kontrolerem PLC. Dzieki
drugiemu sposobowi otrzymuje
szerszy zakres informacji pobranych
z maszyny. Informacji jest nie tylko
wiecej ale sg one doktadniejsze.
Wyeliminujemy sytuacje, w ktdrej
operator zapomniat poinformowacd
na przyktad o rozpoczeciu produkcji
zlecenia. Dodatkowo posiadamy
dane o predkosci maszyny, ilosci
wydrukowanych egzemplarzy czy
tez metréw biezgcych w przypadku
etykiet samoprzylepnych. Na pods-

SISTRADE jest jednym
z  ogolnoswiatowych
wiodacych dostawcow
systemow pobiera-

gia: Supervisory Con-
trol and Data Acquisi-
tion) to sg systemy do nia
monitorowania i nad-

tawie tego system doktadnie moze
skalkulowa¢ czas zakonczenia pracy.
S3 to doktadne dane pozwalajgce na
precyzyjne planowanie produkgcji.

Finalnie  otrzymujemy raport
pokazujgcy, zestawienie skalku-
lowanych kosztéw produkcji z

kosztami faktycznie poniesionymi.
Dzieki temu mamy informacje na
ile rozbiezna byta marza przyjeta
w procesie ofertowania, z finalnie
otrzymang po procesie produkcji.

troller). Sistrade od
momentu przedstawie-
pierwszej wersji
Sistrade w 2000 roku,

nia wszelkiego rodza- zorowania  urzadzen catkowicie byt system-
ju danych z maszyn uczestniczacych w em bazujgcym na tech-
produkcyjnych, kontroli  tancuchu techno- nologii www. Z pion-
i nadzoru produkcji w logicznym danego iera przeksztatcilismy

trybie on-line. Tego
rodzaju rozwigzania  bor

przedsiebiorstwa. Po-
danych odbywa

sie w lidera systemow
MIS | ERP dla przemystu

noszg nazwe Sistrade®
SCADA i Sterowanie
produkcjg (SFC), badz
MES. Systemy SCADA
(angielska etymolo-
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sie dzieki sterownikom
wejscia/wyjscia  oraz
specjalnym zapro-
gramowaniu PLC (Pro-
grammable Logic Con-

opakowaniowego,
dostarczajgcego  sys-
tem na bazie technolo-
gii www.

Podczas procesu planowania system
automatycznie analizuje w czasie rze-
czywistym dostepnos¢ wymaganych
surowcéw oraz narzedzie. Mozemy
zaplanowaé zlecenie z brakujgcym
surowcem. Bedzie ono jednak grafi-
czne oznaczone, iz brakuje surowca.
Gdy surowiec zostanie przyjety na
magazyn, status zlecenia zmieni sie
na aktywne.

System daje mozliwos¢ stworzenia
planu produkcyjnego na pozadany
przez nas okres. Po dokonaniu pla-
nowania, plan produkcyjny jest wido-
czny na poszczegdlnych stanowiska-
ch operatorskich. Kazdy operator
przy swojej maszynie ma informacje
o kolejnosci wykonywanych prac, o
przewidzianym czasie wykonywania
kazdej operacji, porownania faktycz-
nego czasu produkcji ze skalkulo-
wanym. Otrzymuje rdéwniez infor-
macje o wszystkich niezbednych
surowcach. Karte technologiczna
moze dosta¢ w postaci papierowej
badz elektronicznej, bezposrednio na
swoim panelu.

Istnieje  mozliwos¢ wygenerowa-
nia szeregu raportdw obrazujgcych
historie oraz biezacy stan produkgcji.
Pokazujgcych wydajnosci operato-
réw, maszyn, grup maszyn itp. <



NOWOSCI W

AKTUALIZACJACH!

istrade jest nieus-
tanne udoskonalanie
obecnych  produktow.
Zespot specjalistow
pracuje nad szeregiem
nowych funkcjonalnosci w systemie Sis-
trade. Ponizej kilka nowosci z ostatnich
aktualizacji z poczatku 2012 roku, do kto-
rych wszyscy nasi klienci otrzymali dostep.
W gtdwnej mierze byty to usprawnienia
obecnych algorytmow, zapobiegajgce
popetnienia btedéw technologicznych
przez uzytkownikdéw systemu. Dodano
klika funkcji usprawniajgcych produkcje
etykiet technologig offsetowsa.

Operacje  mogg by¢é oznaczone
jako podwykonawstwo, a to pozwala
uzytkownikom na dopisywanie uwag.
Kolejng nowoscig jest wybdr dostepnych
cylindréw drukowych (lub
sleeve’dw) oraz aniloxdéw
juz na etapie kalkulacji.
System pokazuje 20 zapi-
séw na linie i system moze
wybra¢ dostepne cylindry

Wprowadzono takze ki-
lka usprawnien zwigzanych
z recznym ustawieniem kosztu wykro-
jnika. W zaleznosci od formufowania i
rodzaju konfiguracji wykrojnika system
podaje wzér do obliczenia wartosci
wykrojnika. Znajgc doktadng wartosé
wykrojnika, uzytkownik moze wskazac tg
wartos$¢ w sekcji wyboru narzedzi.

Kolejnym ulepszeniem jest usprawnie-
nie procesu produkgeji etykiet, kiedy to
proces wykrawania oraz ztocenia odbywa
sie na urzadzeniach zewnetrznych, a nie
na maszynie drukujgcej. System doko-
nuje poréwnania planu wykrawania z
planem ztocenia i analizuje je pod katem
wystgpienia bteddw technologicznych.

W  przypadku procesu drukowania,
pojawita sie funkcja, ktéra po

System czestych
aktualizacji sprawia, iz
oprogramowanie dosta-
dla kazdej maszyny. je nieustannie nowe
funkcjonalnosci

uzytkownikowi

zmienié¢ ceny farb

bezposrednio z okna kalku-
lacji, i jednocze$nie nie
ingerujgc w dane zapisane
w cennikach. W sytuacjach
w ktérych proces drukowa-
nia wymaga wiecej koloréw
anizeli liczba zespotow farbowych na
maszynie, automatycznie zostajg usta-
wione i skonfigurowane dwa przebiegi.
Usprawniono funkcje ztocenia na
maszynie zewnetrznej, kiedy to ztocenie
odbywa sie za pomocg dwoch folii
jednoczesnie. System definiuje dwa
plany do ztocenia. Pobiera je z bazy badz
tworzy ich graficzny obraz, celem stwor-
zenia zamodwienia. Automatycznie ich
koszty zostajg uwzglednione w kalkulacji.
Usprawniono réwniez algorytm wylicza-
nia kosztow ztocenia przy zastosowaniu
dwéch réznych folii jednoczesnie.

GS1 STANDARD

Standard GS1 umozliwia przejrzys-
ty i efektywny handel produktéw,
ustug i informacji miedzy wszystkimi
czesciami faicucha dostaw: produ-
centéw, dystrybutoréw, detalistéw,
przewoznikéw i innych, powodujgc
szybszy, bardziej wydajny, mniej
skomplikowany i mniej kosztowny
taricuch dostaw, pozwalajgc organi-
zacjom skupié sie na uzywaniu infor-
macji i nie na uzyskaniu informacji.
Biorgc pod uwage wszystkie zalety
standardu GS1, SISTRADE wiaczyta
go w MIS|ERP Sistrade® jako nowy
gtéwny modut do obstugi logistyki.

- Mozliwa konfiguracja az do 5 ro-
dzajow etykiet;

> Mozliwos¢ konfiguracji standar-
dowych etykiet identyfikacyjnych do
uzycia przez wszystkich klientow lub
etykiet okreslonych wedtug klienta;
- Konfiguracja réinych uktadéw
etykiet identyfikacyjnych, wedtug
rodzaju etykiety i klienta;

- Etykiety identyfikacyjne z wydruko-
wanymi kodami kreskowymi stan-
dardu GS1 (EAN 128);

- Specjalne traktowanie numeracji
etykiet na kazdym zwoju wg kontroli
komisji win;

> Umozliwia generowanie kodu
GTIN wedtug standardu GS1 dla pro-
duktéw koricowych, ktére wymagaja
identyfikacji GS1.
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T.: +386 40 646 753
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