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SISTRADE - Software Consulting,
S.A. farkli -faaliyet alanlarinda
2 yazilim geligtirme ve danigmanlik
" hizmetlerikonusundauzmanlasmis
Portekizli bir sirkettir.

ISTRADE kuruluslara gugltifig yonetimi ile beraber ye-
nilikci e-ticaret ve cevrimigiisbirligi araclar sayesinde
ortaklarinizla buytyen bir baglanti olanagini saglyor,
bdylece kuruluglar icin son teknolojilere dayali bil-
gi teknolojisi Uzerinde ¢ozimleri sunmayl devam
ediyor. Bir web tabanli yazilimin gelistirme konusun-
da uzmanlagmis ekibi ile farkli is surecleri hakkinda
bilgi sahibi olan sirket, Portekiz - Oporto kuzeyinde
bulunmaktadir. Sanayi ve turli hizmet sektorlere
yonellik ydnetim yaziimi konusunda lider. Sistrade
tarafindan tasarlanan ve kazanmis tecriibesi ile im-
plemantasyon sreci organizasyonlara gercek deger
kazandiryor.

By o

Among MIS|ERP Sistrade® solutions one can
find estimating, commercial management,
financial management, human resource
management, fixed asset management,
research, development and innovation ma-
nagement, stocks & purchases, production
management, SCADA & shop floor control,
scheduling, mobile picking, Ebusiness, JDF
balanced scorecard, equipment mainte-
nance, quality control, mobile business,
project management; that are designed for
such markets as offset printing industry,
newspaper printing industry, label printing
industry, rigid packaging printing industry,
flexible packaging printing industry, digital
printing industry, form printing industry,



envelopes printing industry, woven labels,
publishing industry, plastic extrusion indus-
try, metalworking industry , textile industry,
food industry and services.
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2007 Portekizli standart: SISTRADE NP
4457 Akreditasyon Portekizce Enstitlsi
(IPAC) tarafindan onayli bir sirkettir. Bu
sayede standardlarin uygulanmasi ile
yenilik, aragtirma ve ig gelistirme sureg-
lerinin sistematize etmek mimkdin oldu.

SISTRADE kurulusundan buyana, INESC
(Sistemleri ve Bilgisayar Mihendisligi

PAZARLAR

BASKI ENDUSTRISI
« Ofset Baski

* Gazete basim

« Etiket Baski

* Sert Ambalaj Baski

« Esnek Ambalaj Baski
« Security Printing Sanayi
« Dijital Baski

« Form Baski

« Zarf Baski

* Yayincilk

DIGER SEKTORLER

« Metal isleme Enddistrisi

« Tekstil Sanayi

» Dokuma Etiket

« Plastik Ekstriizyon Sanayi
« Gida Sanayi

» Hizmetler

Enstitiisi) ve FEUP (Mihendislik Fakiil-
tesi, Porto Universitesi] gibi ulusal
bilimsel sistemin bircok kurumlar ile
arastirma projelerine katildi, akademi ve
is dinyasi arasindaki bilgi kaynaklanan
sinerji yolu ile aragtirdi.

Kalite
belgesi
IS0 9001: 2008

Amag en ylksek kalitede musterilerine
Uriin ve hizmet sunmak icin migteri
memnuniyetini  artirmak ve surekli
iyilestirme yolu Gzerinde ¢aligmak ve ISO
9001. 2008 standart uygulamak.

SISTRADE suren
degerler

SISTRADE bir bilgi teknolojisi sirketi, en son
giincel teknolgjiler ile sirekli temas halin-
dedir. Yoneticileri ve personel arasinda bir
teknolojik diizeyde bir fark yaratir. Insan
kaynaklari arasinda operasyonlarin yakinhig
sayesinde sirket degerlerinin iletisimi cok
yonludar. Degerler, yenilikgilik, yardim ve
takim ruhu gibi, agikca sirketin organizasyon
ve isleyisini etkilemektedir. Takim ruhu;
sirekli geligsim, yaraticilik, kalite, seffaflik,
sorumluluk, esneklik; mesleki etik ve uy-
gunluk yenilikgilik kapasitesi, ayni zaman-
da, sirket dayanismasinda 6nemli bir rol
oynayan sosyal yapisi icin tasarlanmistir.
Kiilttrel degerler ve bu stireglere uyum, ce-
vresel duyarlilik ve milkemmellestirmek gibi
firmamizin hedefidir.

+ On teklif

« Ticari Yonetim

« Finansal Yonetim

- Insan Kaynaklari Yénetimi

e Duran Varlik Yonetimi

« Aragtirma Gelistirme ve inovasgon
Ydnetimi

« Stoklar ve Alimlar

« Uretim Yonetimi

» SCADA & Atélye Kontrol
« Enerji yénetimi
 Planlama

* Mobil Cekme
 Ebusiness

« JOF

 Balanced Scorecard
« Ekipman Yonetimi
« Kalite Kontrol

» Mobil Ticaret

o Is Zekasl

* Web2Print

Misyon

SISTRADE, somut sonuglar elde etmek icin yeni-
lik ve her zamankinden daha rekabetci elektro-
nik pazarinda ortak kararlar yoluyla deger
katmak amaciyliyor. Misterileri ile ortaklik
iliskisi kurmak istiyor. Sirketimiz, yenilikgi tek-
nolojileri kullanarak tamamen miisterilerimiz
memnuniyetini ve blyimesini vurguluyor. Bu
ydnlerimiz mugsterilerimiz i¢in insan kaynaklar
ve ortaklarimiza katma deger olarak geri done-
cektir.

Teknolgyji
Ortakhgl

Kurulusumuzdan bu yana, Sistrade potan-
siyel sirketler ile bir sinerji yakaladigi za-
man ¢esitli kuruluglar ile ortaklik kurmay!
amacliyor, bu nedenle SISTRADE teknolojik
gelismeler i¢in stratejik ortaklarina acik
kapi tutarak taze bir soluk firsati garatlr.
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*DURUM CALISMALARI

THAT USE
ERPSISTRADE®

s yonetim sistemi ile entegre edilmis olan
SISTRADE ile calismayl segen bir cok
sirket Orneginden bahsedilebilir. Bunun
baslica sebebi de ambalaj Uretimi kontroli
ve tahmin alaninda rakiplerine nazaran
yaratmis oldugu bayuk farklardir.

Cartonajes
Del Saz
SPAIN

alencia merkezli bir ispanyol

sirketi olan Cartonajes del Saz,

SISTRADE'in  ambalaj ve baski

alanindaki dikey ydnetim sis-

temi olan Sistrade® adli teknolojisini kullanarak karton 1

ambalaj tasarimi, gelistiriimesi ve Uretilmesi konusunda Sentez Am ba |aJ

uzmanlagmaktadir. Microsoft SQL Server kullamimi ve  TURKIYE

internet tarayicisi yoluyla en son teknolojiyi temel almis  Sentez Ambalaj, Sistrade®

bir 100% WEB MIS|ERP ¢6zimi olan Sistrade®, tahmin  uygulamasini kullanmaya baslamigtir.

yaratmaktan faturalama, tedarikgilerden satin alma, stok ~ Sistrade yazilimi sayesinde Sentez

yonetimi, (PLC yoluyla) otomatik veri edinimi ve Gretim  Ambalaj, kompleks Uriinlerin (am-

terminalleri yoluyla Gretim verisi toplamak icinis emriys-  balaj, flekso ambalaj) fiyat teklifi

netimi, is emri planlamasi, kalite kontrol gibi sirketin tim  isleminden faturalama, tedarikgi-

alanlarinda kullaniimaktadir. www.delsaz.com lerden satin alma, stok yodnetimi, is
emri yonetimi, Uretim verisi topla-
ma ve muhasebe gibi islere kadar
tim bolimlerin entegre ydnetimini




According to the man-
agement of Poligrafica,
“Sistrade® was the only
solution that was able
to incorporate all types
of jobs of the company,
starting with the offset
up to the continuous
forms, without any need
for development, that is
through the parameter-
ization of processes and
types of work.”

%100 Web tabanh olmasi ve Tirkge
de dahil olmak tzere birgok dili des-
tekleyen bir yapida olmasidir. Sen-
tez Ambalaj San Ve Tic A.S Hakkinda
— Bir Selguklu Holding kurulusu olan
SENTEZ, holding binyesindeki ilag
ve mutfak esyalari sektoriinde faa-
liyet gosteren firmalarin ambalaj
ihtiyaclarini karsilamak lzere 1992
ytlinda kurulmustur. 2002 yilinda
baslayan yatinmlarla, makine parku-
runu gelistirmis ve degisik sektor-
lerdeki diger firmalara da hizmet
vermeye baglamistir. ilk siirecin
tamamlanmasindan  sonra 2004
yilinda  ikinci yatirnm  hamlesini
baslatan SENTEZ Ambalaj; bu kapsa-
mda Samandira’daki 20,000 metreka-
re kapal alana sahip ileri teknoloji ile
yapilandiriimis  tesislerinde hizmet
vermeye baslamistir SENTEZ Ambalaj
makine tesis Urlin ve hizmet kalitesi
bakimindan Avrupa’nin lider amba-
laj firmalari arasina girmeyi hedefle-
mektedir. www.sentezambalaj.com.tr

saglayabilmektedir. Sentez Ambalaj,
sirketin is slireglerinin otomasyonunu
saglayabilmek igin SISTRADE yazilim
ve danismanlik hizmetlerini tercih
etmistir. Sistrade yazilimi, sirketin farkh
departmanlarindaki tim bilgilerin tek
bir sistem altinda toplanmasini ve her
bir kullanicinin istedigi an istedigi bil-
giye ulasabilmesini saglamaktadir. Bu
yatirim ayrica sirketler icin mdsteri
iliskilerini gelistirmek ve pazardaki
etkinligi saglamak icin de bir firsat
yaratmaktadir. Sentez Ambalaj’in Sis-
trade yazilimini tercih etmesinin bir-
¢ok nedeni var. Bunlardan biri fiyat
teklifi yaratma ve lretim sireclerinde
kullanilabilen &zelliklerin ¢ok cesitli
olmasi. Yenilikgi bir teknoloji olan
Sistrade yaziliminin tercih edilmesi-
nin diger bir nedeni de bu yazilimin

Olegario Fernandes
PORTEKIZ

Olegédrio Fernandes, karton kutu,
kendinden yapiskanh etiket ve islak-
tutkall ve film eitket Ureticisidir.

Kaliteli hizmet ve Uriin saglayarak
mdisterilerini tatmin etme amaci
firmayr MIS|ERP ¢6zimi  kullan-
ma dusincesine sevk etti. Sistra-
de® MIS|ERP sistemi, firmanin tiim
ihtiyclarini karsilayor ve tim is ve
lretim sirecleri yonetimini bir siste-
mde birlestiriyor. Sistrade® ‘in diger
bir blylk avantaji ise %100 web-
tabanh mimarisi, bu yapi herhangi
bir donanima veya isletim sistemine
bapimli degil. www.olegario-fernandes.pt

|deal Artes Graficas
PORTEKIZ

Guimardes'de bulunan Ideal Artes Gréafi-
cas, migterilerine grafik iletisim hizmetle-
ri ve kitapcik, dergi, etiket, kitap, ambalaj
vb. gibi Urlinler saglayan bir sirkettir. Bu
sirket her zaman saglam iletigim iliskisine
odaklanmig etkin musteri ydnetimine
yatinm yapmaktadir. Sirket yeni teknolo-
jilere yatinnm yaparak ulusal bir genigleme
stratejisi hedeflemis ve bu nedenle de SIS-
TRADE ileiletisime gegerek Sistrade®isimli
baski ve ambalaj sanayisi icin gelistirilmis
yodnetim yazihmini satin almigtir. Sistra-
de®, tahmin hazirlamaktan stok yénetimi,
planlama ve nakliyeyi de iceren Uretim
kontrol ve gbzetimine kadar sirketin her
alaninda kullaniimaktadir.

Sistrade®is an ERP, specialized for this in-
dustry sector that is based on the most re-
centinformation technologies, such as ac-
cess via the Internet Browser and the use
of Microsoft SQL Server, with the features
from estimating to the control and indus-
trial supervision including e-commerce
and supply management.
www.idealartesgraficas.com.pt

Poligrafica

EKVADOR

Ekvador'da ¢ok iyi bilinen bir sirket olan Po-
ligrafica, sirketin ydnetimi icin bir entegre
is y6netim sistemi olan MIS|ERP Sistrade®i
kullanmaya baglamigtir..

Baski alaninda uzmanlagmig olan sirketin
caligmalarinin bliyik kismi ambalaj baskisi
Uzerinedir. 1979 yilinda faaliyete gecen
Poligrafica, kuruldugu ginden bu yana
hizla blylmeye devam etmis ve sadece
Ekvadorun degil Giiney Amerika'nin da en
dnemli sirketlerinden biri haline gelmistir.
Uluslararasi pazar aragtirmalari sonucun-
da Poligrafica, yenilikgi is projeleri ihtiyacini
karsilayacagini  anladiklari  Sistrade®i
secmigtir. SISTRADE s Geligtirme Ekibi ve
Madriddeki temsilciligi ile birlikte yapilan
uzun gorligmeler sonucunda  sirketin
¢6zUm bekledigi tim ihtiyaglan kargilamak
mimkin oldu. Poligrafica yénetimine gore:
” Sistrade® ofset baskidan baglayarak de-
vam eden sirketin tim is tiplerini, i akis ve
tiplerini parametrelendirme yoluyla herhan-
gi bir ek gelistirme ihtiyaci hissetmeden,
birlegtirebilen tek ¢6zimdu”.
www.poligrafica.com
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IDARI VE FINANSAL
ALAN

SISTRADE® - o
- Genel ve analitik KAYNAKLARI
muhasebe

« Caliganlarin Kaydi
» Uluslararasi Muhasebe
Standartlari

» Maas Bordrosu

BASKI

MIS|ERP 100% WEB TABANLI

QFOVR0

» Performans

* Yasal Raporlar degerlendirmesi

 Automatic launches

HAZINE

» Banka Yonetimi ve doviz
faturalarinin kontroli

FIXED ASSETS

« Bireysel Varlik Kaydi
* RerevallGasyonlar,

veoowvw=y

STOK VE SATIN ALMA

SATIN ALIMLAR

« Tedarikgilerin Yonetimi

* Malzeme kurallari ve tedar
ikcilere gére fiyat listesi

« lig talepler ve satin alim
ihtiyaclari

« Talep Onay1 Akig

« Tedarikgiye satin alma
siparigi hazirlama ve
siparigin teslimat ve
dagitim plani

« Tedarikgi faturasinin
muhasebeye kaydi

« Digarida Uretim yonetimi

YONETIMI

STOK YONETIMI

« Tedarikgiden yapilan alimin
kaydi

= Malzemelerin tim
hareketlerinin Yonetimi

- Malzeme Ozelliginin is
Emrine yansimasi

* Coklu Depo Yeri

« Gergek zamanl daimi
envanter

* Eksiksiz malzeme
izlenebilirligi

* Musteri/Tedarikgi Cari
hesaplari

- Odeme ve makbuz yénetimi

Uretim metotlari organiza-
syonu

Cesitli Gretim agamalarinin
planlanmasi ve kontrolu

Uretimdeki sipariglerin
goriintlilenmesi,teslimatlarin
planlanmasi ve stoktaki mal-
zemelerin kullaniimasi

Uretim maliyetlerinin
belirlen mesi

Baliim,makine ve ¢aligan
bazinda verimlilik analizi

Uretim maliyetlerinin
azaltilmasi

Bakim Bilgileri

devirler ve 6denekler

« Yasal raporlar

is emirlerinin gantt gizelgesi
Sirikle&birak yontemi

ile ya da tablo formatinda
operasyonlari siralama

Personel gizelgeleme destegi

Operasyonlarin Calisan
bazinda Matris tabanli gizel-
gelenmesi

Uretimin baglangig ve
bitisinin gercek zamanli
indekslenmesi

Yik analizi ve kaynak /
makine uygunlugu

MRP — Malzeme ihtiyag
Planlamasi

Cok kullanicili gizelgeleme



TICARI YONETIM VE

ON TEKLIF

ON TEKLIF MUSTERI SIPARISLERI EKIPMAN BAKIMI
+ Teklif icin fiyat talebi « Genel miigteri bilgileri « Onleyjici ve diizeltici bakim
« Isin detaylar « On Teklif Onay « Bakim maliyetlerinin Yénetimi
* isin detayl hesabi « Farkli fiziksel ve gecici alanlarda teslimat « Bakim planlari
* Marj uygulamasi plani tanimlanmasi - Yedek parca yonetimi
« Ekstra miktarlarin similasyonu * Onay akig!
« Is akisi onay « i emrinin otomatik olugturulmasi KALITE KONTROL
* misteriye e-mail yoluyla iletme * Musteriye siparig onay! * Denetim ve test
« Kontrol Teknik Bilgi formlari
SEVKIYAT FATURALANDIRMA CRM « Maliyetler ve uygunsuzluklarin
« Sevkiyat planidetayl  * Fatura,credit note,debit « Vadeli Satig plani yonetimi
. i note ve proforma . i
z;VrI;E 2:;:3&12:%:2 faturalaflnln hazirlanmasi ?:::;::::;:;, MOBIL TOPLAMA
olugturulmasi « Faturalandirmaiigin cizelgelenmesi = Kablosuz ve gevrimici aygit (PDA/
« Paketleme Listesi bekleyen irsaliyelerin « [letisim, talep ve satig mobile phone)
Olusturulmasi listesi olanaklar giinligu * Envanter ve malzeme yénetimi
« Tanimlama etiketlerinin * Sertifikali yazilim « Satig sonrasi servis « Girig ve ¢ikig malzemelerinin
basimi * Elektronik faturalandirma . performans bilgileri belgelerinin olugturulmasi
« Stok hareketlerinin « Toplu faturalandirma Tablosuu .
otomatik diretimi MOBIL ISLETME

» Kablosuz ve gevrimici aygit (PDA/

mobile phone)
I

E-TICARET / WEB PORTALI

* Migteri perspektifi

w
m‘ i « Tedarikgi perspektifi

4 Ll ] « Cevrimici bilgi
Yerel veya uzaktan o » JDF/CIP4
gozetim ve multi-fabrika « Baski 6ncesi ile Entegrasyon
Makinenin iglevsel « Baski makinelerinin JMF yoluyla
durumu ile ilgili gercek Entegrasyonu

zamanli bilgi - iki ysnld iletigim
Makine lzerinde caligan

iscilerin tanimlanmasi BSC - KURUMSAL KARNE

Uretilen ve reddedilen

. « Sirketin entegre yonetimi
miktarlar

« Misteri, mali, stireg, yenilik ve

PR g v blyiime perspektiflerden Yonetim

emri bagina olaylar ve

olusumlar =

: ENERJI YONETIMI
Gergcek zamanli olarak T .
makine basina hizi Dokunmatik ekran yoluyla veri toplama * Enerji tiketiminin izlenmesi
goriintileme PLC yoluyla veri toplama * Gg kesintisi
Aniza sirelerinin Kalite kontrol Sireci
otomatik kaydi ve izlenebilirlik
nedenleri

OEE - Genel Ekipman Verimliligi
Gelir Analizi, Verimlilik



*AMBALAJ

Sertambalajbaski

Sistrade® ¢ézimd, ilag sanayisi veya yiyecekler icin kaplar gibi
oluklu mukavva baskisi ve ambalaji alaninda kullanilan drinler igin
sifirdan tasarlanmigti. Bu ¢éziim, sert ambalaj baski endistrisinde
uygulanabilmektedir.

- Sistrade® tamamen yapilandirilabilir bir ¢6zimdir ve her sirketin gereksinimlerine gore
uyarlanabilir bir esneklige sahiptir. Cesitli spesifik 6zellikler dahil olmak Gzere, bu yazilim,
tum Uretim strecinin kontrolu icin erisim saglar ve butln iglerin her Uretim agamasini kapsar.
Bu agamalara &érnek olarak, modelleme/prototip, baski dncesi, baski, capraz yapistirma, ke-
sim islemi, katlama/yapistirma, montaj ve teslimat hazirligi gosterilebilir. Bu asamalarin tim
ozelliklerini kapsayan yapisiyla ¢ok ozel bir yazilim olan Sistrade® ile ECMA (Avrupa Karton
Ureticileri Birligi ) ve FEFCO (Avrupa Oluklu Karton Ureticileri Federasyonu) standartlarindaki
kutu modelleri Gretiminin yénetimi ve tahmin yaratilmasi miimkiin olmaktadir.

cinnamon
sr_nile_rs :

Tahminin genel
verileri

- Bu bolimde kullanici,
musteri ile ilgili tim verileri
iceren bir tahmin yaratabilir
(isim, adres, satici adl, dde-
me kogullari, nakliye turd,
miktar, vb.). Buna ek ola-
rak isin formati, kagit tipi
ve gramaji, baski formati,
taglyict malzeme, gramaj
dizeyi, ig tipi, baski tipi
gibi teknik verileri de icerir.
Kullanici ayrica misteri ve
diger ozellikler ile ilgili dahi-
li yorumlar da yapabilir.

Baski parame-
trelerinin
tanimi

- Bu bdlimde tim teknik
detaylanyla hirlikte baski
makinelerinin - tanimi,  sis-
tem tarafindan  dnerilen
makine  parametrelerinin
degisimi, kullanilacak ver-
nik tipi ve renklerin segimi,
sistem tarafindan ©Onerilen
kagit tipinin degisimi, ikinci
bir makine secilmesi, 4 se-
viyeden olusan (standart,
class,levell,level?) kutu ti-
plerinden birinin se¢ilmesi ve
her bir planin 2 veya 3 boyu-
tlu olarak similasyonu gibi
imkanlar sunulmaktadir.




olacaktir. Sistem, plan icindeki
nesneleri gbriintlileyecek bir alan
icermektedir ve ayni anda kagidin

- Frag Impousien

Sistrade® tahmin modlinid kullanarak

kullanici, karton, oluklu mukavva ve diger
malzemelerin ambalajini ve hemen hemen
butlin tipteki kutularini yapabilmektedir.
Avrupa'da ambalaj Ureticileri 2 standardi
gozetmektedir: Mukavva ve karton icin ECMA
(Avrupa Karton Ureticileri Birligi) ve oluklu
mukawvva icin de FEFCO (Avrupa Oluklu Kar-
ton Ureticileri Federasyonu). Bu yazilim da,
aralarinda sadece ambalaj malzemesi farki
olan bu standartlar takip etmektedir. Tabi-
ki de eger istenirse bu standartlar disinda
bir kutu tipi veya standardi ile calismak da
mumkindir. Kutu secimi sirasinda, program
kullaniciya hem standart segenegini yani sis-
temde tanimlanmamig bir isin planlamasini
hem de ebat gibi daha dnce girilmis olan ve-
rileri kullanmasi gerekecek ikinci bir segenegi
sunmaktadir. Bundan sonraki agamada seci-
len kutu ile ilgili standart boyutlarin oldugu
ekranda istenen boyutlar dogru bir sekilde
girilmelidir.
Ondan sonra kullanici temsili planin hem agik
hem de 3 boyutlu halini gérebilir ve buradan
secim dogrulanabilir. Bu agamada ayrica is-
tenilen boyutlari da girmek gerekir; ilk G¢ se-
cenek ilk sayfada girilen verilere gdre zaten
doldurulmusg olacaktir.

Her bir boyut, ylkseklik veya genisligin

A, - Eurrprean Canton Makees Aicsistion
5 basm e foking catons meh rectsnquis welice
Cahona wilh recanguiar sutaces. nondong seam gued (Va3
changpiinr bos withast 184 Rap st
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olclistinG  belirtmektedir. Ayrica her bir
gosterimin arasina koyulacak seperator-
lerin de boyutlari girilebilir. Gerekli oldugu
takdirde, her bir gdsterimin arasinda bir
bosluk birakmak da mimkunddr. Planlama
yapilirken kullanici, yatay veya dikey olarak
gosterim sayisini gdsterme veya bir isi ya-
pmak istedigi maksimum boyutu belirleme
gibi bircok secenege sahiptir. “Ters Plan” ola-
rak adlandirilan segenek ile plani 180 derece
dondirmek de mimkinddr. Bu parametrele-
rin plan Gzerindeki etkisini gdrmek icin siste-
mdeki “plani yenile” adl 6zelligi calistirmak
gerekmektedir. Bu durumda ve kullanicinin
1200x1200 olan maksimum plani belirttigi
varsayilirsa sistem hemen, 827x530 plani
anlamina gelen 4x4 tasarimini hesaplama
iglemini gerceklestirir.

Diger ozellikler arasinda sistem, daha
sonra teyit edilebilir olan, su yolunu belir
tecek bir gorintl saglamaktadir. Dahasl,
sistem kullaniciya su yolunu degistirme
sansi verir. Bunun igin kullanici su yolunu
degistirebilecegi arag cubuguna gider ve bu
secenegi secer. Temel olarak bu goruntd,
kagidin makineye nasil girdigini gosteren
bir kilavuz gibidir. Kullanici agisindan giiven-
lidir ¢linkd yapilan degisikliklere gore siste-
min kagidi hesaplamasi ancak kullanicinin
degisiklikleri kaydetmesi ile  mumkin

makineye nasil girecegini gos-
termektedir. Bir baski ve ambalaj
iglemi icin tahmin hazirlarken
dikkat edilmesi gereken husus-
lardan biri de kesim islemidir. Bu
nedenle kullanici bu alani doldu-
rurken ig icin gerekli olan kesim
tipini belirtmek zorundadir.

Teorik olarak belirli bir is icin
kullanilabilecek ~ tim  kesim
bigaklari (die-cutter) gériinecektir.
Bu asamada kullanici, kullan-
mak istedigi bicak tipini gdrebi-
lir. Yardimci olmasi icin kullanici
cesitli resimler gorlntileyebilir
ve bu sekilde lazim olani segebilir.
Eger istenirse gorlntlyl tahmin
ile iliskilendirmek de mumkin
olmaktadir.

Kullanici bigak secimini yaptiginda
bu hemen bilesene uygulanir. Eger
sistemde var olan bir bicak degil de
yeni bir tanesi kullanilmak istenir-
se sistem buna da izin vermektedir. Yeni bir
bicak secilmesi durumunda ve ig emri verildi-
kten sonra sistem bu yeni bicagy, bicak 6mri
basina tabaka sayisi veya kesim plani sayisi
gibi bilgileri birlestirerek kaydetmektedir.
Yeni bir bicak kaydedildigi zaman sistem is
emri ve tahmini guinceller. Ayni igin iki tane
bicaga ihtiyaci oldugu durumlarda, kapakli
bir kutu gibi, sistem her bir bigagin ayri bir isi
oldugunu garanti altina alir.




*AMBALAJ

Baski

- Dogrudan baskidan bahsetmek
gerekirse, sistem kullaniciya segilen
planin énizlemesinin ve boyutlariyla
birlikte grafik tasarimlarinin goste-
rilmesini saglamaktadir. Su yolunu
ogrenmek icin kullanici planin tize-
rine tiklamalidir, boylece yeni bir
sayfa acilacaktir

Eger su yolu degistirilmisse bu yeni
mesaj tahminlere génderilir. Su yolu
degisirse format degismez. Kagidin
hesaplamalari degisir ve durumu
“yeniden planlandi” olur. Bunu ge-
cerli kilmak icin kullanici ekrandan
“Su yolunu ©6nemse” secenegini
aktif hale getirmelidir.

MIS|ERP
Sistrade®
sistem ozellikleri

- MIS|ERP SISTRADE
Tahmin — On Teklif
Ticari Yonetim

Finansal Yonetim

insan Kaynaklari Yénetimi
Duran Varliklar Yonetimi
Arastirma Gelistirme ve
Yenilik Yonetimi

Stoklar & Satin Alimlar
Uretim Yonetimi

SCADA ve Tesis Kontrol
Scheduling

Mobil Toplama

E-Ticaret

JDF

Performans Karnesi
Ekipman Yonetimi
Kalite Kontrol

Mobil is

is Zekasi

Web2Print
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Kaglt su yolu

- Sistemin bu 6zelligi kagit su yolunun belirtilmesi hakkindadir. Bu alanda ¢alisan
kisiler bu 6zelligin ne denli nemli oldugunun farkindadirlar, 6zellikle belirli agirlktaki
objelerin kolay taginmasini saglayan ambalajlama s6z konusu oldugunda. Su yolu
secildigi zaman sistem, tretim fazinda yer alan diger malzemelerin se¢imi sirasinda
su yolunun gdz dnline alinmasini ve dikkat edilmesini belirtmektedir. Bu nedenle, su
yolu belirtildigi zaman, formattaki kagit boyutu ile ilgili verinin giriimesi cok dnemlidir.
Tahmin iglemi sirasinda segilmis olan su yoluna gére sistem, tim is ebatlarini ve diger
malzemelerini su yolu ayarlarini baz alarak yeniden hesaplamaktadir.

- Burasi ¢ok 6nemli bir bélimdir. Burada sistem
kullaniciya, baski makinesi maliyeti, boya ve vernik,
tabaka, kagit, operasyonlar ve kullanilan malzemeler
maliyetleri gibi tim maliyetleri gdstermektedir. Onemli
bir vurgu olarak, kullanici her bir maliyeti burada ayri
ayr gorebilecegi gibi bu maliyet degerlerinin oldugu
kisimlari agma, kapma ve kaydetme gibi erigimlere de
sahip olacaktir.

Kutu
Bilgileri

- Bu bolim baski slrecinin,
ozellikle de ambalajlama ile
ilgili  sUreglerin, ydnetimini
olduk¢a  kolaylagtirmaktadir.
Burada sunulan bitin kutular,
gerekli olan palet sayisinin
yani sira ebatlar ve kopya
sayilari kullanilarak yapilan
hesaplamalar sonucu sistem
tarafindan tanimlanmistir.




osKLEN

Uretim

Asamalarindaki

Operasyonlar

- Bu alan, ybdnetim icin
cok 6nemli bir yer teskil et-
mektedir. Uretimi saglamak
icin agamalar bir siraya
gére belirlenmektedir ve bu
bélimde kullanici belirlenen

agamalara gore diizenlemis papsss

olan tiim operasyonlari gore-
bilmektedir. Bdylece, sistem
tarafindan  yapilandiriimig
olan bu operasyonlarin bir-
birleriyle  baglantili  olup
olmadigini  gérmek  de
mUmkin olmaktadir.

Diger
Malzemeler

Bir tahmin hazirlarken bazen
Uretim sdrecinde kullanilan
diger malzemelerin tiketim
miktarlarini da eklemek ge-
rekmektedir, Grnegin tutkal
ve bazi 6zel malzemeler gibi.
iste bu kisimda kullanici,
“diger malzemeler” olarak
adlandirilan bu malzemeleri
sisteme ekleyebilmektedir.

:
A

Uriin kayd

- Belki de en dnemli ve diger her seyin
tanimlandigi alan. Burada kullanici, sis-
tem tarafindan daha 6nce tanimlanmig
olan bir dizi soruyu tamamlamak ve buna
gore bir maliyet ¢cikarmak zorundadir. Bu
agsama kullaniciyr ¢ok zorlamayacaktir
cinkd sistem kullanicinin  doldurmasi
gereken alanlari  sembollerle  gdster-
mektedir. Bu alanlar isin ne oldugu ile ilgili
mumkin oldugunca ¢ok detayr acikliga
kavusturacak bir dizi soru icermektedir. Bu
sorular icin kullanici asagidaki kavramlari
g6z d6nilinde bulunduracaktir:

MIKTAR Kag adet Uretim yapilacagini
belirten sayli. Tahmin sirasinda heniiz
isin bagindayken bu miktarin belirlenmis
olmasi gerekmektedir. Ama bazi durumlar-
da bu miktar sonradan degisebilmektedir,
bu durumda kullanici yeni miktari girebile-
cektir.

FORMAT Bu alan zorunludur ve bu bilgi
daha 6nce (mm cinsinden]belirlenmis
olan ebat bilgilerinden alinmaktadir.

KALINLIK VE AGIRLIK
tem  tarafindan otomatik  olarak
doldurulmaktadir ve dizeltilemez. Sistem,
bilesenler detayinda secilmis olan kagidin
turne gore her bir kopyanin kalinligini ve
agirligini belirlemektedir.

ELEMENT/ TABAKA SAYISI

Bu alan da sistem tarafindan otomatik
olarak doldurulmaktadir ve dizeltilemez.
Sistem, daha &nce detaylandirilmis olan
bilesenlerin tiirline gére element sayisi ve
tabaka sayisi bilgilerini gdstermektedir.

Bu alan sis-
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stenilen her zamanda kullanici, tesisteki tim Gretim
icin, gercek zamanli olarak gizelgeyi ve monit6ri gériin-
tuleyebilir. “Cizelge” olarak adlandirilan bu secenek ile
kullanici yeni Gretim planlari, yeni kriterler ayarlayabilir
ya dais emirleri ekleyebilir. Genellikle bu secenege erisim
izni olan kigi Gretim middriudir ama “Cizelge-Gorintdle”
menisd ile operatdrler de madir tarafindan ayarlanmig
olan Uretim planini gériintiileyebilmektedir.

Kullanicinin, makineler, siire, giin ve saat demek olan
kaynaklarin oldugu bir cizelge ekranina erisimi vardir.
Diyagramin iki arka plan rengi vardir. Kahverengi, maki-
nelerin tretim yapmadigl, Gretim igleminin durdurdugu
zamani gosterir. Bej ise Uretim i¢cin uygun olan sireyi
gosterir. Bu aslinda durumun net bir gériinimini elde
etmek icin kullanim i¢in ¢ok basit bir yoludur.

is emirleri, her emrin tahmini siresini gérmek icin
izlenebilir. Her bir is emrinin durumu etiketlenir ve eger
makineler icin veri toplama ihtiyaci dogmussa gercek
zamanli olarak giincellenebilir.

Ama diginin ki kullanici ana meniiye dénmek is-
tiyor. Bunu yapmak miimkin mi? Tabii ki, ana ekranda
kullanicinin ana mentiye dénmesini saglayan bir arag
cubugu vardir ki bu arag cubugu ayrica Gretim takvimi-
ni yeniden diizenleme, planlanacak ig emilrlerini gérme,
sevk plani, plandan ig emirleri kaldirma, raporlari yeni-
den diizenleme vb. isler icin de kullanilabilir.

Cizelgelemenin ikinci agamasinda farkli bir bakig agisi

RETIMI

sunulmustur, burada daha 6nce segilmis
olan tiim ig emirleri gérinir ve her bir is
emri operasyonunda Uretimi se¢cmek ve
daha once fiyat teklifinde ayarlanmig
olan makineleri degistirmek mimkin
olmaktadir.

Bu agamadaki ¢ok ilging olan konu su
ki, ylizde olarak sunulan ve kullaniciya
operasyonun her bir agamasi icin maki-
ne segcme sansi veren atamanin yapildig
operasonlar kullanici tarafindan farkli
makinelere bélinebilir.

Ayni derecede 6nemli olan agama,
yapilacak tiim operasyonlarin sirali bir
listesinin kullanici tarafindan alinabildigi,
cizelgelemenin dérdiinci agamasidir. Bu
asamanin tamamlanmasindan sonra
uygulama nihai sonuglari gdsterir. Uste-
lik cizelgedeki agsamalarda ayriimig olan
Uretim emirleri ve ig emirlerini geri ¢ek-
mek hala mimkuindr.

Baziasamalarin gézden kagabilecegini
diglnenler icin program, her seyin
basit ve sirali bir gekilde caligmasini
saglamaktadir. Ornegin, cizelge
ayarlarinda, kullanici bazi parametreler



ile olusan bir pencere kullanarak
bir gérsel tanimlayabilir.

Tim bunlarin énemli bir un-
suru, verilen zaman aralig
dikkate alinarak  kullanicinin
goruntlleyebilecegi  ve  cikt
alabilecegi cizelge raporudur.
Kullanici mantiksal adimlar izle-
melidir; belirli zaman araligindaki
verileri iceren raporu elde etmek
icin alanlari doldur ve goriintile-
me modunu se¢. Burada kullanici
icin, PDF, Excel veya Report Ser-
ver olarak rapora erisebilecegi
farkl secenekleri iceren bir arag
cubugu vardir.

Program icindeki her sey, operasyo-
nun  gerceklestirilecegi  kaynakta
yalnizca o operasyonun yer almasina
izin verilecek sekilde digunulmugstir.
Bu, baski &ncesi kaynaklar arasinda
baski sonrasi iglemlerin yer almasi
gibi olasi sorunlari engellemek igin-
dir. Tabi ki eger gerekliyse, uygun
olan bir alternatif kaynak var ise ope-
rasyonun gerceklestirilecegi kaynagin
degistirilmesine olanak saglayan bir
dogrulama adimi vardir.

Tabi ki tum bu degisiklikler yalnizca
“planlamayi yenile “ butonu Uzerine
tikladiginda etki edecektir. Bir baska

IN PRODUCTION SCHEDULING olasilik da kisayol menisunde yer alan
"Su tarih ve saateki ig emrini engelle”
COK KULLANICILIPLAN-  Degisiklk  yapildiginda  yapildigini, gecerli secenegidir.
LAMADA, isunu sbyle- bunualgilarve kullanicilar ~ kullanicilara  bildirmek Bu programda bircok Gzel parca-
mek gerekir ki bu Uretim icin bir mesaj gérintiler. ~ amaciyla, dogrular ve lar vardir ki bunlarin mantigini bir
planlamasi birden fazla Buna ek ola- kullaniciyl Gantt cizelge- sure kuIIandlktarJ sonra net olarak
kisi tarafindan yapilabili rak  goklu  kullanici  sine ydnlendirir. anlayacaksiniz.  Ornegin, kilidini ag-
ve bu nedenle sistem, denetimi,’planlanan s mak i¢in bog bir tarih/saat alanini terk
her  bir  kullanicinin  emirleri” ve “planlamadan ederken yapilan igslemi aynen yapmak
planlamay yeniden s emirlerini kaldirma” gibi yeterlidir.
hesaplamasi veya diger islevler ile genisletildi. Bu Bir operasyonun baslangic tarihini
kullanicilarin  degisiklik  nedenle, bir kullanici bu tanimlamak icin tek bir islem yapmak
yapmalarini  engelleme jsleviere eristiginde sis- yeterlidir. Kullanicinin, diger is emirleri
secenegi gibi durumlan tem, degisikliklerin baska arasindan belirli bir is emrini bulabilme-
kontrol etmektedir. bir kullanici tarafindan siicin 0ig emrini vurgulamasina izin ve-

ren bir 6zellik mevcuttur.
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Vurgula” seceneginden ulasilabilir.
Buna ek olarak program, kullaniciya
her bir operasyon i¢cin yorum ekleme
izni verir ve béylece kullanici kendisini
en cok ilgilendiren seyi tanimlayabilir.
Buradaki énemli nokta sudur ki, gizel-
genin yeniden hesaplanma iglemi oto-
matik degildir. Bu ylzden bu yeniden
hesaplama iglemini kullanici yapmak
zorundadir.

Degisiklik yapmak igin kullanicinin,
bir sonraki operasyonun baglamasinin
ayarlanmasi igin, dnceki operasyonun
tamamlanma yUzdesini degistirmesine
izin veren bir secenek vardir. Baski
endistrisinde c¢alisan  kigiler, cizel-
ge c¢alisma sayfasina danigmanin
onemini iyi bilmektedirler. Burada bu
islem bir kisayol menusl araciligiyla
yapilmaktadir. is emri icin hazirlanmig
olan raporlara kolayca ulagilabilir.

Ayrica meni segenegiyoluyla, bilesen
bazinda gizelge siralamasi ile ylizde be-
lirlemek de mUmkindir.

Cizelgeyi her bir operasyonun
siralamasini belirlemek ve bir sonraki
operasyonun baglamasinin ayarlanmasi
icin, dnceki operasyonun tamamlanma
ylzdesini ayarlamak icin kullanabilir-
siniz. Uretim cizelgesinde “dnceki ope-
rasyonun ylzdesi” secenegi yoluyla
operasyonun tamamalanma yizdesini

SISTRADE® SCADA & TE-

ayarlamak mimkdindr.

Kullanicinin - bu  amagla  sistemi
yapilandirmasi  ve  degisikliklikler
yapmasi tabi ki mimkindur fakat bazi
alanlar icin bu mimkin olmamaktadir,
0 zaman uyarici bir sembol gérin-
mektedir.

“Cizelge ayarlar’” menisundeki ci-
zelgelemede hangi is emirlerinin yer
alacagini belirtmek icin o is emirlerini
isaretleme yoluyla se¢mek mimkin-
dir. Ayrica “isareti kaldir” segenegi yo-
luyla da kaynaktaki is emri icindeki bir
operasyonu ve hatta tim operasyonlar
iptal edilebilir.

kontroliiniin tamamlayici

SIS KONTROL YONETIMI-
NI, veri toplama teknoloji,
sanayi denetimi, plan-
lama ve lretim kontrold,
¢ozilmler uygulamasi igin
is alanlarindan biri olarak
ayirmigtir. SCADA (Denet-
leyici Kontrol ve Veri To-
plama) veri toplamak,
izlemek ve denetlemek
icin yazihm sistemleri-
dir, PLC lojik kontroldrler
sayesinde Uretim yoneti-
minde uzaktan erisimle
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girig cikislan kontrol ede-
bilir.

Bilgi Sistemleri Tesislere
odaklidir, is emirlerinin
zamaninda planlanmasi,
onceden yonlendirme ve
gercek zamanli Gretim
siirecini izleme imkani
ve malzeme hareketlerini
kontrol etme firsati veren
bu sistem daha verimli
bir Gretim kontroli yap-
mak icin olanak saglar.
Bu yazilim, SCADA, ydne-
tim sistemleri ve Uretim

bir unsuru olarak ortaya
cikiyor.

Uretim cizelgesinde ve baski kaynaginda
sistem, malzeme girislerinin i emrine
gbre analizlerini yapmakta ve malzeme
giris tarihi dncelikli olan operasyonlari
magenta rengi ile vurglamaktadir.

Bu menu secenegi kullanicinin, belirli
bir zaman aralg igcindeki is emirlerinin
cizelgesini gérlintilemesine ve ¢iktisini
almasina izin vermektedir. Bir is emriigin
cizelge olusturmak icin izlenecek yol, is
emri ¢izelgesinin baslangi¢ tarih bilgisi-
nin doldurulmasi ile baglar.

Diger bir yol da, arama kriterlerini
doldurulmasindan sonra rapor gériin-
tileme modunun secilmesiyle, ya PDR
EXCEL dosyasi olarak yada Report Server
yolu ile, rapor olugmus olacaktir. <




AMBALAJ

VE ARTTIRILMIS GERCEKLIK

rttnlmig
gerceklik
tanimi
farkli
sekillerde
yapilabilir. Bunlardan bir
tanesi, gercek hayatin
gorsellestirilmesi
amaciyla sanal  hilgi-
lerin butunlestirilmesi
seklinde ifade edilebilir.
Temel olarak, ¢iplak gézle
gorilebilen gercek bilgi
ile kullaniciya arttinlmig
gerceklik saglayan diger
verilerin bir bitiin haline
getirilmesidir. Amba-
laj konusunda ise am-
balaj Uretim zincirin-
de yer alan sirketlere
ve tiketicilere, sahip
olduklar bilgilerden daha
fazlasini elde etme anlamina
gelmektedir.

Arttinlmig gercekligin, am-
balaj Uretimi yapan baski
sirketleri ve bu sirketlerin
musterileri arasindaki
kullanimina drnek olarak su
soylenebilir. Tahminiyapilmak
istenen ambalajin  Gretimi
konusunda mugterilere gon-
derilen her zamanki teknik bilgi ve ticari
bilgilerin diginda; arttirilmig gerceklik ile
musterilere, siradan bir mobil cihaz kulla-
narak talep edilen ambalajin tiketici icin
uygun olan son halinin G¢ boyutlu seklini
gdrebilme sansi sunulmaktadir.

ERP/MIS tahmin ydnetimi sisteminde
tahmin yaratiimasi sirasinda yapilanlar,
drnegin FEFCO (Avrupa Oluklu Karton Ure-
ticileri Federasyonu) veya ECMA (Avrupa
Karton Ureticileri Birligi) standartlarindaki
bir kutu icin teknik ve finansal tahmin
yaratmanin yani sira tahmin icinde etiket
kiimesi de icerecektir. Tahmini alan baski
sektdri musterisi, agik uygulamalari kulla-
narak tahminde kullanilan kutunun dg
boyutlu seklini gdriintiileyebilir; bu sayede
son Urlin hakkinda dahaiyibirbakigagisina
sahip olabilir. Arttirilmig gerceklik ile ilgili
birgok uygulama vardir ve hem mal ve hiz-
metlerin pazarlanmasi ve tanitiminda hem

In the case of packag-
ing, itimplies providing the
consumer or companies
involved in the value chain

of packaging production

de Uretim agamasinda bu
teknolgjinin  kullanilmasi
dnemli  dlclide tecriibe
saglamaktadir. Spor ve
cevrimi¢i  oyunlarda bu
teknolgjinin kullanimi
daha yaygindir. Artirilmig
gerceklik kesinlikle yakin
gelecekte hayatimizi etki-
leyecek buyuk bir potansiyele sahip bir
alandir.

ETIKET BASKI ENDUSTRILERI ICIN YONETIM YAZILIMI SisTrade 15
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