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SISTRADE - Software Consulting, S.A.

jest - miedzynarodowym  producentes
zintegrowanychsystemoéwinformat

- klasy MIS|ERP dla branzy opaka

ISTRADE — Software Consulting, S.A. jest
miedzynarodowym producentem zintegrowanych
systemow informatycznych klasy MIS|ERP dla
branzy opakowaniowej. Pofgczenie innowacyjne-
go oprogramowania, tacznie z doswiadczonym
zespotem doradcéw zapewnia firmie pozycje lide-
ra w segmencie systemow MIS|ERP dla przemystu
opakowaniowego. Oprogramowanie Sistrade to
wiedza poligraficzna i biznesowa, nabyta podczas
wielu wdrozen w najrézniejszych zakatkach swiata.
To wiedza o procesach technologicznych, bizneso-
wych, kulturze pracy w przemysle opakowaniowym.
To réowniez znajomosc¢ ograniczen poligrafii oraz spo-
sobow usprawnienia produkgji.

Zintegrowany  informatyczny  system
MIS|ERP  spinajacy  wszystkie  dziaty
przedsiebiorstwa opakowaniowego.
Sistrade  oferuje rozbudowany modut
kalkulacyjny, zarzadzanie sprzedaza, fi-
nansami, zasobami ludzkimi, aktywami
trwatymi, technologia, dziatem jakosci,
magazynem i zakupami. To unikalne
narzedzie do zarzadzania produkeja, zbie-
rania informacji z maszyn produkcyjnych
(SCADA & SFC), sterowania produkcjg,
planowania, planowanie. To réwniez
rozwigzanie wykorzystujgce mobile pi-
cking, e-biznes oraz JDF. Prawdziwymi
unikatami s3 moduty Balanced Score-
card, modut utrzymania ruchu, kontrola




jakosci, mobile business, zarzadzanie
projektami. Powyzsze moduty sg skonfi-
gurowane, kazdy odpowiednio pod po-

trzeby druku offsetowego, gazet, pro-
dukcji  etykiet, opakowan twardych
(pudetek) , tekture falista, opakowan

gietkich (szeroka wstega fleksograficzna i
wklestodrukowa), oraz druku cyfrowego.

Innowacyjnosc

SISTRADE jest firma certyfikowang NP
4457: 2007 przez Portugalski Instytut
Akredytacji (IPAC). Wdrozenie standar-
du, umozliwito usystematyzowanie pro-
cesOw innowacji, badan i rozwoju.

Od momentu powstania, firma SIS-

PRZEMYSt. OPAKOWANIOWY
* Druk offsetowy

* Druk gazetowy

* Druk etykietowy

e Druki zabezpieczone

* Druk opakowan twardych

* Druk opakowan gietkich

e Druk cyfrowy

BRANZE POKREWNE

¢ Przemyst metalurgiczny

« Produkcja etykiet tekstylnych
* Przemyst wiokienniczy

* Przemyst spozywczy

» Produkcja folii

TRADE brata udziat w projektach
badawczych z wieloma jednostkami
krajowego systemu naukowego taki-
mi jak INESC (Instytut Systeméw i
Inzynierii Komputerowej) oraz FEUP
(Wydziat Inzynierii Uniwersytetu w
Porto), szukajac wspdlnej ptaszczyzny
i miejsca wymiany wiedzy miedzy
srodowiskami akademickimi i bizne-
sowymi.

Certyfikat jakosci
ISO 9001: 2008

SISTRADE posiada certyfikat SO
9001: 2008. Dazenie do zapewnienia

najwyzszej jakosci produktow i ustug
dla klientéw, doprowadzity firme do
wdrozenia tego standardu. Nasz prio-
rytet to zwiekszenie satysfakcji klien-
téw, jak i prace na drodze ciggtego i
nieustannego rozwoju.

Wartosci firmy

W firmie SISTRADE dostep do
najnowoczes$niejszych technologii in-
formatycznych jest codziennoscig. Wie-
dza technologiczna oraz doswiadczenie
jest przekazywane wielokierunkowo,
pomiedzy poszczegélnymi  dziatami
firmy. Konsultanci zobligowani s3
do posiadania wiedzy z zakresu
najnowoczesniejszych technologii infor-
matycznych i poligraficznych. Firma po-
siada liczne certyfikaty poswiadczajace
znajomos$¢ swojej branzy (Microsoft
Gold Certificate). Rozwdj SISTRADE
napedzany jest poprzez wprowadzenie

OVAURVVAN\ VAN

« Kalkulacje

« Zarzadzanie sprzedazat

» Zarzadzanie finansami

« Zarzadzanie zasobami ludzkimi

« Zarzadzanie aktywami trwatymi

« Zarzadzanie technologia

« Magazyn i zakupy

e Zarzadzanie produkcja

* MES - SCADA i Sterowanie produkcja

» Zbieranie informacji z maszyn
produkcyjnych

* Planowanie

« Mobile Picking

* E-biznes

JDF

« Balanced Scorecard

« Utrzymanie ruchu

« Kontrola jakosci

* Mobile Business

e Zarzadzanie energia

« Business Intelligence

e Web2Print

* Ekoefektywnosc

do zycia firmy podstawowych wartosci,
takich jak: zdolno$¢ do innowacji, pra-
ca grupowa, ciggle samodoskonale-
nie, kreatywnos¢, jakosé, przejrzystosé,
elastycznos¢, profesjonalna etyka,
skromnos$¢. Promujemy réwniez w firmie
wartosci spoteczne, z ktérych solidarnosé¢
ma szczegdlne znaczenie. Wartosci kul-
turowe i czynniki, takie jak harmonia,
poszanowanie $rodowiska i dazenie do
doskonatosci zawsze beda towarzyszy¢ ro-
zwojowi firmy.

Misja

SISTRADE to partnerstwo z klientami
majace jeden wspdiny cel - stworzenie
dobrych relacji . To wdrozenie systemu
wspierajgcego podejmowanie  decyz;ji,
usprawniajgcego produkcje przy zachowa-
niu dobrych relacji z klientem i zaspokoje-
niu jego potrzeb biznesowych.

Partnerzy

Nieodtgcznym aspektem firmy
SISTRADE jest dbanie o dobre relacje
z innymi dostawcami rozwigzan dla
rynku poligraficznego. Wymiana wie-
dzy, doswiadczeri, wspdlne doskona-
lenie oferowanych produktéw stuzg
jednemu celowi. Stuzg podniesieniu
zadowolenia klienta kor\cowego.



*CASE STUDIES

KTORZY ZAUFALI SYSTEMOWI
SISTRADE®

Ponizej kilka wybranych przykladéw
producentéw opakowan, ktérzy wybrali
rozwigzanie firmy SISTRADE. Powdd
byt gtéwnie jeden, nikt nie zaoferowat
dokfadnie tak rozbudowanych rozwigzan
zaspokajajgcych drukarnie opakowan
jak SISTRADE.

Cartonajes
Del Saz

HISZPANIA
Cartonajes del Saz jest
hiszpanska firmg z siedzibg w
Walencji, specjalizujgcy sie w
projektowaniu, rozwoju i pro-
dukcji kartonéw, ktéra nabyta
system zarzgdzania drukarnig
i produkcja opakowan - Sis-

trade®. Sistrade® jest rozwigzaniem klasy MIS|ERP
_ 100% WEB, oparty na najnowszych technologiach in-
formatycznych, takich jak dostep za posrednictwem
przegladarki internetowej i korzystanie z Microsoft
SQL Server. Rozwigzanie jest uzywane w wszystkich
dziedzinach firmy, poczawszy od kalkulacji zlecenia,
fakturowania, zakupdw u dostawcéw zarzadzania
zapasami, zarzadzania zleceniami produkcyjnymi, az
do gromadzenia danych produkcyjnych za pomoca
terminali i automatycznej akwizycji danych (przez
sterowniki PLC), planowania zlecen produkcyjnych —
harmonogramowanie oraz kontroli jakosci.
www.delsaz.com

Sentez Ambalaj

TURCJA

Sentez Ambalaj nabyta MIS|ERP
Sistrade®.  Oprogramowanie  SIS-
TRADE pozwoli Sentez Ambalaj na
zintegrowany informatyczny  sys-
tem obejmujacy wszystkie oddziaty,
poczawszy od szczegdtowej kalkula-
cji produktow (pudetka, opakowanie
gietkie), do fakturowania, zakupow,
zarzadzania magazynem, zarzadzania
zleceniami  produkcyjnymi,  gro-



Wedtug zarzadu
Poligréfica, ,,Sis-
trade® byto jedynym
rozwigzaniem,
ktére byto w stanie
uwzgledni¢ wszystkie
procesy zachodzgce w
drukarni opakowanio-
wej, poczawszy od
zadruku offsetowego,
przez uszlachetnianie,
az do sztancowania,
sktadania, sklejania,
wklejania okiennek”.

pomoca przeglagdarki internetowej,
jak réwniez turecka wersja aplikacji.
Sentez Ambalaj San Ve Tic A.S — firma
nalezaca do grupy Selcuklu Holding,
powstata w 1992 w celu spetnienia
wymagan opakowania firm holdingu,
ktére dziataja w dziedzinie farmacji
i urzadzen kuchennych. Za pomoca
inwestycji w 2002 roku, firma i zaczeta
Swiadczy¢ ustugi dla innych firm w
réznych obszarach dziatalnosci. Po
zakonczeniu pierwszego etapu, SEN-
TEZ rozpoczeta druggy faze inwestycji
w 2004 roku i rozpoczeta dziatalnosé w
nowej siedzibie o powierzchni 26.000
m2 w Samandira. SENTEZ zamierza
sta¢ sie jednym z wiodacych produ-
centéw opakowan w Europie pod
wzgledem maszyn, jakosci produktéw
i ustug. www.sentezambalaj.com.tr

Olegario Fernandes
PORTUGALIA
Chec¢ zapewnienia wysokiej jakosci

madzenia danych produkcyjnych i
ksiegowosci. Sentez Ambalaj wybrata
oprogramowanie i ustugi konsultin-
gowe SISTRADE do automatyzacji
proceséw biznesowych. SISTRADE
zapewni przedsiebiorstwu mozliwos$¢
integracji informacji z réznych dziatéw
w jednym systemie, udostepniajac
kazdemu uzytkownikowi wszystkie
potrzebne informacje. Inwestycja ta
réowniez polepszy relacje z klientami
i przyspieszy czas reakcji na zapyta-
nia klientéw. Sentez Ambalaj podjeta
decyzje o wdrozeniu Sistrade® z kilku
powodow. Jednym z nich jest licz-
ba dostepnych funkcji, zwigzanych
z kalkulacjami, procesem produkcji
i automatyzacji. Innym powodem
byta innowacyjna technologia i fakt,
ze dostep do aplikacji odbywa sie za

produktéw i ustug oraz w celu zapew-
nienia satysfakcji klienta doprowadzito
firme do podjecia decyzji o wdrozeniu
rozwigzania MIS|ERP. System Sistra-
de® MIS|ERP spetnit wszystkie potrze-
by firmy oraz pozwolit na zarzadzanie
wszystkimi  procesami handlowymi
oraz produkcyjnymi w jednym syste-
mie. Kolejng wielkg zaletg Sistrade®
jest oparcie systemu w 100% w te-
chnologii www, uzytkownik nie jest
zalezny od sprzetu i systemu operacyj-
nego, moze uzyska¢ dostep do wszys-
tkich funkcji MIS|ERP za pomoca
laptopa, tabletu Ilub smartfona,
niezaleznie od systemu operacyjnego
i przegladarki.www.olegario-fernandes.pt

|deal Artes Graficas

PORTUGALIA

Ideal Artes Graficas, firma jest
dostawcy ustug i produktéw komu-
nikacji wizualnej, takich jak broszury,
czasopisma, etykiety, ksigzki, opako-
wania, itp. Firma zawsze inwestowata
w skuteczne zarzadzanie klientami,
zwracajgc szczegdlng uwage na dobre
stosunki z klientami. Firma okreslita
strategie rozszerzenia dziatalnosci na
rynku krajowym poprzez inwestycje w
nowe technologie i dlatego, Ideal Ar-
tes Gréficas nabyta wertykalny system
do zarzadzania przemystem poligrafi-
cznym i opakowaniowym - Sistrade®.
Sistrade® jest uzywany we wszystki-
ch obszarach firmy, co pozwala na
zarzadzanie catg dziatalnoscig, w tym
kalkulacja, zapasami, kontrolg i na-
dzorem produkcji oraz planowaniem
i dostawa.

Sistrade® to rozwigzanie klasy ERP
dla danej branzy, ktére opiera sie
na najnowszych technologiach in-
formacyjnych, takich jak dostep za
posrednictwem przegladarki interne-
towej oraz wykorzystanie Microsoft
SQL Server, z funkcjami kalkulacji, kon-
troli i nadzoru przemystowego, w tym
handlu elektronicznego i zarzgdzania
dostawami.
www.idealartesgraficas.com.pt

Poligrafica

EKWADOR

Poligrafica, znana firma Ekwador-
ska, wdrozyta zintegrowany system
zarzagdzania przedsiebiorstwem klasy
MIS|ERP Sistrade® .

Poligréfica jest producentem kartondw, z
siedzibg w Guayaquil, Ekwadorze, ktéra
rozpoczefa dziatalno$¢ w 1979 roku. Od
jej powstania az do dzisiaj, wzrost firmy
byt znaczny, a dzi$ jest to firma uznanaw
Ekwadorze i jest jedng z najwazniejszych
w Ameryce Potudniowej. Po
dtugotrwatych negocjacjach, prowa-
dzonych przez zespét SISTRADE Business
Development, wraz z delegacjg z Ma-
drytu, udato sie zrealizowac wszystkie
potrzeby, ktére firma chciata rozwigzaé.
Wedtug zarzadu Poligrafica, ,,Sistrade®
byto jedynym rozwigzaniem, ktére byto
w stanie uwzgledni¢ wszystkie procesy
zachodzace w drukarni opakowaniowej,
poczawszy od zadruku offsetowego, pr-
zez uszlachetnianie, az do sztancowania,
sktadania, sklejania, wklejania okien-
nek”. www.poligrafica.com
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SISTRADE®

MIS|ERP 100% WEB BASED
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KSIEGOWOSC

« Podtgczenie sie do
istniejgcego modutu
ksiegowego u klienta

» Rachunkowosc¢ ogdlna i
analityczna

» Miedzynarodowe
standardy rachunkowosci

ZASOBY
FINANSOWE

 Zarzgdzanie bankami i
kontrola weksli

« Rachunki biezace
klientow/dostawcéw

« Zarzadzanie ptatnosciami
i wptywami

ADMINISTRACJA |
FINANSE

ZASOBY
LUDZKIE

» Rejestr pracownikéw
» Wyptata wynagrodzen
» Ocena wydajnosci

AKTYWA
TRWALE

* Indywidualny
zapis aktywow

» Przeszacowania,
likwidacje,
alokacje

» Raporty prawne

ZARZADZAN,E MAGAZYNEM _
| ZAKUPAMI

ZAKUPY

« Zarzadzanie dostawcami

« Cenniki wedtug
materiatéw i dostawcow

» Tworzenie wewnetrznych
zapotrzebowani na
materiatyds

« Zatwierdzanie zakupow

* Przygotowanie
zamoéwienia zakupu,
planu dostaw i
dystrybucijiistration

« Rejestracja faktury
dostawcy w ksiegowosci

« Zarzgdzanie
podwykonawstwem

ZARZADZANIE
MAGAZYNEM

* Przyjecie na magazyn

» Tworzenie magazynow
dla klienta

« Przypisanie materiatu
na zlecenie produkcyjne

« Zarzadzanie
magazynem
konsygnacyjnym

« Stata inwentaryzacja w
czasie rzeczywistym

» Magazyn oparty na
kodach paskowych

» Kompletna identyfikacja
wg materiatu

Organizacja fancuchow
technologicznych

Planowanie i kontrola
réznych etapéw produkc;ji
Monitorowanie
zamowien w produkcji,
planowanie dostawy i
wydania materiatéw w
magazynie

Rozliczenie kosztéw
produkcji

Analiza wydajnosci linii
produkcyjnej, oddziatu,
maszyny i pracownika

Zmniejszenie kosztéw
produkcji

Utrzymanie informacji

Planowanie na wykresie
Gantta zlecen produk-
cyjnych
Sekwencjonowanie
operacji poprzez funkcje
przeciagnij i upusé lub w
formacie tabelarycznym
Wspomagane planowanie
pracownikéw

Plan matrycowy operacji
wg pracownikéw

Indeksowanie poczatkéw i
koncéw produkcji w czasie
rzeczywistym

Analiza obcigzenia i
dostepnosci srodkow/
maszyn

MRP — Material Require-
ment Planning



ZARZADZANIE SPRZEDAZA

| KALKULACJA

KALKULACIA

» Zapytanie ofertowe
« Szczegdty zlecenia

« Szczegbtowe obliczenie kosztow

e Zarzadzanie marzami

 Symulacja innych naktadéw
» Programowanie przeptywu pracy
» Wystanie oferty dla klienta pocztg

elektroniczng

SPEDYCJA

» Opracowanie planu
spedycji

» Automatyczne
wydawanie dowoddéw
dostawy na podstawie
planu spedycji

« Stworzenie wykazu
opakowan

» Wydanie etykiet
identyfikacyjnych

» Automatyczne
generowanie ruchow w
magazynie

ZAMOWIENIA KLIENTOW

» Ogdlne dane o klientach
» Potwierdzenie kalkulacji

« Definicja planu dostaw do réznych
miejsc w rézny czas

« Przeptyw pracy zatwierdzenia

» Automatyczne generowanie zlecenia
produkcyjnego

» Potwierdzenie zamdwienia dla klienta

FAKTUROWANIE CRM

» Przygotowanie faktury, e Prognozy sprzedazy
noty kredytowe, noty
debetowe, faktura pro-
forma

« Planowanie dziafalnosci
zespotu sprzedazy

« Zapis komunikacji,
wizyty, mozliwosci
handlowe

« Lista dowoddéw dostawy
oczekujgcych na

fakturowanie . .
« Ustugi posprzedazowe

« Certyfikowane

. » Tablica wskaznikow z
oprogramowanie

informacjg o wynikach
« Elektroniczne

fakturowanie
» Fakturowanie w partii

Nadzor globalny lub
lokalny, jednoczesnie
w wielu halach
produkcyjnych

Informacje o aktualnym
stanie pracy urzadzenia
Identyfikacja
pracownikow, ktdrzy
pracuja na danej
maszynie

llosci wyprodukowane i
odrzucone

Wydarzenia i wypadki
na maszynie i na danym
zleceniu produkcyjnym
Wyswietlanie predkosci
maszyny w czasie
rzeczywistym

Zapis zatrzyman
automatycznychiich
przyczyny

4 e

Pobdr danych poprzez ekrany dotykowe
Pobdr danych za pomoca sterownika PLC
Kontrola jakosci procesu

Mozliwos¢ Sledzenia materiatéw zuzytych po
kodach kreskowych na produktach

OEE — Catkowita efektywnos$¢ maszyn i urzadzen
Analiza przychodéw, produktywnosci

UTRZYMANIE RUCHU

« Przeglady okresowe i naprawy

« Zarzadzanie kosztami konserwacji
 Planowanie konserwacji

» Zarzadzanie czesciami zapasowymi

KONTROLA JAKOSCI

» Badanie jako$ci materiatow/
produktéw

« Arkusze danych technicznych
kontroli

« Koszty i zarzagdzanie odpadami

MOBILE PICKING

» Wspdtpraca z PDA

» Tworzenie dokumentéw przyjec na
magazyn i wydan z magazynu

« Inwentaryzacja i zarzadzanie
materiatami

URZADZENIA
PRZENOSNE

» Wspotpraca z PDA i smartfonami
* CRM ,,w kieszeni”

E-BIZNES / WEBPORTAL

« Portal klienta drukarni (status
zlecen, zamodwienia, ptatnosci itp.)

« Portal dostawcy materiatéw dla
drukarni

« Informacja online

JDF/CIP4

« Integracja z prepress

« Integracja przez JMF z maszynami
drukarskimi

» Dwustronna komunikacja

BSC—-BALANCED
SCORECARD

» Zintegrowane zarzadzanie firma

« Zarzgdzanie z perspektywy klienta,
finansowej, proceséw, innowacji i
wzrostu

ZARZADZANIE ENERGIA

» Monitorowanie zuzycia energii
* Przerwa w zasilaniu
* Rzeczywista kontrola kosztow



-PUDELKA KARTONOWE

Zintegrowany system informa-
tyczny klasy MIS|ERPdla
producentow opakowan

Rozwigzanie Sistrade® zostato opracowane od podstaw dla
druku opakowan z tektury i tektury falistej jak np. opakowania
dla przemystu farmaceutycznego lub spozywczego.

- Sistrade® to rozwigzanie wysoce zindywidualizowane, co $wiadczy o zdolnosci pr-
zystosowania sie do rzeczywistosci kazdej firmy. Szczegélne cechy oprogramowania
pozwalajg na dostep do kontroli catego cyklu produkcyjnego i obejmujg wszystkie
etapy produkcji . Dzieki procesowi parametryzacji system dotyka wszystkich proce-
sow produkcji opakowania — druk, uszlachetnianie, wykrawania, sktadanie i sklejanie
pudetek. Jest to bardzo skuteczne oprogramowanie biorgce pod uwage wszystkie
specyfiki kazdego etapu i oprécz tego, pozwala na kalkulacje i zarzadzanie produkcjg
réznych modeli pudetek zgodnie z normami ECMA (European Carton Makers Associa-
tion) i FEFCO (European Federation of Corrugated Board Manufacturers). Dodatkowo
integracja z oprogramowaniem AutoCAD pozwala na precyzyjng kalkulacje pudetek
wybiegajacych poza powyzsze dwa standardy.

R

w3 apple &
cinnamon
smila_s :

Ogolne dane

kalkulaciji
> Na tym etapie
uzytkownik moze

przygotowac kalkulacje
majac dostep do
nagtéwka, ktéry za-
wiera wszystkie dane
klienta, (imie, adres,
dostawca, warunki
pfatnosci, dane dosta-
wy, naktad). Poza tym,
zawiera rowniez dane
techniczne zlecenia, np.
format, papier, grama-
tura, format zadruku,
rodzaj podtoza, rodzaj
zlecenia, technologia
drukowania. Uzytkownik
moze rowniez wpisywac
wewnetrzne uwa-
gi dotyczace klienta i
specyfikacji produkciji.

Okreslenie
parametrow
druku

> Ten etap kalkulagcji
oferuje  wiele rdinych
mozliwosci, takich jak
np. ustawienie maszyny
drukujacej ze wszystkimi
jej parametrami tech-
nicznymi, proponowa-
na przez system zmiana
parametréw maszyny,
wybér koloréw i typu
lakieru do uzycia, propo-
nowany przez system ro-
dzaj podtoza, mozliwosé

wyboru alternatywnej
maszyny drukujacej.
Dodatkowo

umozliwia
dwuwymiarowg i
tréjwymiarowg symulacje
wygladu pudetka.




Modut pozwala uzytkownikowi skalkulowac oraz
zdefiniowac proces technologiczny opakowania z
kartonu lub tektury. System ma zaimplementowang
baze pudetek standardu ECMA oraz FEFCO.
Jednakze mozna zdefiniowa¢ rozmiar opakowa-
nia wybiegajacy spoza standardu. Kolejng opcja
jest bezposredni import wymiaréw opakowania z
pliku graficznego stworzonego w oprogramowa-
niu AutoCAD badz ArtiosCAD.Po zaimportowaniu
wymiaréw pudetka, system tworzy jego graficzng
wizualizacje 2D oraz 3D.

Kolejnym etapem jest stworzenie impozycji pudetek
na arkuszu drukarskim. Mozna to zrobi¢ manualnie
badz system zaproponuje najekonomiczniejsze roz-
mieszczenie poszczegdlnych uzytkow. Kazdy uzytek
mozna obracac, odbijac lustrzanie czy tez zmieniaé
odlegtos¢ pomiedzy innymi uzytkami.

Wazne jest wykonanie impozycji biorgc pod uwage
przebieg widkien papieru w arkuszu. Dlatego tez na
tym etapie definiujemy kierunek utozenia wtdkien
papieru na planie impozycyjnym, a pdzniej w poje-
dynczym pudetku.

System réwniez analizuje baze danych wykrojnikdw.
Podpowiada czy mozemy wykonac impozycje w ten
sposdb aby skorzystac z istniejgcego juz wykrojnika.
W przeciwnym wypadku wygeneruje zamowienie
na wykrojnik potrzebny do wykonania powyzszej
pracy. Tu warto wspomniec, iz stan zuzycia wykroj-
nikéw jest na biezgco monitorowany, poprzez nak-
lejenie na nich kodéw kreskowych. Podczas proce-
su wykrawania system zbiera informacje o stopniu
jego zuzycia. Dzieki temu aplikacja podpowie nam,
kiedy wykrojnik nalezy zregenerowac¢ oraz zapo-
biegnie sytuacji, kiedy moze on nie podotac pro-
cesowi wykrawania danej pracy, ze wzgledu na wy-
soki stopien jego zuzycia.




Drukowanie

- System pozwala uzytkownikowi
na podglad wybranej impozycji.
Réwniez w procesie drukowania
uwzgledniony jest kierunek prze-
biegu wtdékien papieru.

MIS|ERP
Sistrade®
system features

- MIS|ERP SISTRADE

Kalkulacje

Zarzadzanie sprzedazg
Zarzadzanie finansami
Zarzadzanie zasobami ludzkimi
Zarzadzanie aktywami trwatymi
Zarzadzanie rozwojem
Magazyn i zakupy

Zarzadzanie produkcia

MES - SCADA & Sterowanie produkcijg
Zarzadzanie energig
Planowanie

Mobile Picking

E-biznes

JDF

Balanced Scorecard

Utrzymanie ruchu

Kontrola iakosci

Quality Control
Zarzadzanie energia
Business Intelligence
Web2Print
Ekoefektywnosé
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Procesy mtrollgatorskle

- Produkcja opakowania sktada sie z kilku proceséw. Proces drukowania, jest oczywiscie
bardzo waznym etapem. Jednakze najwiecej trudnosci sprawia kalkulacja oraz planowanie
proceséw introligatorskich. To one generuja najwiecej kosztéw w procesie produkcyjnym.
Dlatego tez system Sistrade® ktadzie olbrzymi nacisk na procesy uszlachetniania oraz ope-
racje postpressowe. System ma mozliwos¢ doktadnej parametryzacji sztancy. Koszt jak i czas
operacji uzalezniony jest od rodzaju podtoza, stopnia skomplikowania planu impozycyjnego,
rodzaju pudetka. W kalkulacji kosztéw jak i czasu pracy na sktadarko sklejarce brany jest pod
uwage rodzaj klejenia (2-punktowe, 4-punktowe, liniowe itp.), rodzaj kleju, uktad pudetka.
Uwzgledniamy proces laminowania, tfoczenia, wyttaczania alfabetu Breille’a, prac recznych,
wklejania okienek. Te wszystkie procesy sg nieodfaczne do prawidtowej kalkulacji wyrob

gotowego oraz optymalnego planowania operaciji. J

- Jest to istotny rozdziat kalkulacji. Tutaj system
wyswietla uzytkownikowi wszystkie koszty -
maszyny drukujacej, farb i lakieréw, ptyt, papieru
i zuzytych materiatéw. Pokazuje réwniez koszty

robocizny w przypadku kazdego etapu pro-
dukcyjnego. Kalkuluje koszty narzadu maszyny
drukujgcej, sztancy, sktadarko-sklejarki.

Dane V
dotyczace

ogoa owarn
iorczych

> Narzedzie ufatwia
zarzadzanie procesem
pakowania. Przedstawione
sg wszystkie pudetka zde-
finiowane przez system,
ktéry wykorzystujac wymia-
ry, oblicza liczbe pudetek
pojedynczych do kazdego
opakowania zbiorczego i
liczbe potrzebnych palet.




T

osKLEN

Planowanie
ciggu techno-
logicznego

> Narzedzie wspiera
zarzadzanie produkcja.
Etapy produkcji sg us-
talane w odpowiednigj
kolejnosci , uzytkownik

b4

moze przegladaé wszys-  panss
tkie operacje. W ten spo-
séb mozna przegladaé
kazdg operacje oddzie-

Inie lub w pofaczeniu z
tym, co wczesniej zostato
ustawione przez system.

Inne
materiaty

Przy dokonaniu kalkula-
cji, nalezy czasami dodac
wartosci odnoszace
sie do zuzycia innych
materiatow, ktore
zostaty zuzyte podczas
produkcji pudetek, jak na
przyktad, kleje lub inne
dodatkowe  elementy.
Dlatego etap ten pozwa-
la uzytkownikowi dodad
rozdziat znany jako ,inne
materiaty”.

Rejestr produktu

> By¢é moze najwazniejszy rozdziat,
ktory okresla wszystkie pozostate
rozdziaty. Tutaj uzytkownik musi
wypetni¢  zestaw  pytan, ktére
zostaty wczesniej zdefiniowane pr-
zez system, aby ustali¢ dany koszt.
Ten etap nie implikuje trudnosci,
poniewaz system, za pomocg symbo-
lu wskazuje uzytkownikowi wszystkie
obowigzkowe pola, ktére powinny
by¢ wypetnione. Dany rozdziat zawie-
ra szereg pytan, ktdére szczegdtowo
opisujg sktadniki zlecenia. Do tych
pytan uzytkownik powinien zatgczyc
nastepujace:

ILOSC Liczba pudetek. Kalkulacja na-
tychmiast przedstawia ilo$¢ wskazang
w nagtéwku pracy, jednak istniejg
sytuacje, w ktdérych ta sama ilos¢
moze sie zmieniaé, i w tych przypa-
dkach, uzytkownik moze wprowadzi¢
odpowiednig wartos¢.

FORMAT Jest to wymagane pole i in-
formacja pochodzi z wymiaru, ktéry

zostat umieszczony w nagtéwku doku-
mentu (w mm).

GRUBOSC | WAGA ZLECENIA Pole
to jest automatycznie wypetnione pr-
zez system i nie moze by¢ edytowane.
System, za posrednictwem réznych ro-
dzajow papieru wybranych w elemen-
tach, okresla grubos¢ i wage pudetka.
LICZBA ELEMENTOW/ARKUSZE

Jest to kolejne pole, ktdre jest auto-
matycznie wypetnione przez system
i nie moze by¢ edytowane. System za
pomocg réznych szczegdétowych ele-
mentéw pokazuje informacje o liczbie
elementow oraz liczbie arkuszy.
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Zarzadzanie produkcja wymaga
czesto podejmowania decyzji w
niewiarygodnie krétkim czasie.
Aby to bylo mozliwe system
MIS|ERP musi dostarczy¢
informacje z faktycznego stany
produkcji w czasie rzeczywistym.
Wielokrotnie te informacje musza

sp’ryWegle potozonej hali

maszyn.

zieki temu, iz maszyny produkcyjne sg podtgczone
do systemu MIS|ERP, planowanie odbywa sie na
bazie realnego stanu produkcji. Dane zebrane z
maszyn drukujgcych przedstawiajg stan produkcji
w chwili obecnej i na biezgco s3 aktualizowane.

Planowanie produkcji odbywa sie przy uzyciu
wykresy Gantta. Planista, ktéry ma za zadanie
dokona¢ planu produkcji na najblizszy okres wspo-
maga sie narzedziem do automatycznego planowa-
nia, a pdézniej dokonuje ewentualnie manualnych
korekt. Automatyczne planowanie bazuje na zes-
tawie stworzonych kryteridow. Przyktadowym kryte-
rium jest termin dostarczenia produktu do klienta.
System tworzac plan produkcji uktada kolejnos¢
operacji tak aby zmiesci¢ sie w wymaganym cza-
sie. Kolejnym kryterium moze by¢ rodzaj wykroj-
nika. Na harmonogramie prace korzystajace z tego
samego wykrojnika beda utozone jedna za druga.
Przy dokonywaniu planowania jednoczesnie mozna
korzystaé z kilku kryteriow.

Po dokonaniu automatycznego planowania,
planista moze recznie dokona¢ ewentualnych
poprawek. Ma mozliwo$¢ zmiany czasu trwania
danej operacji, zmiany maszyny produkcyjnej,
podzielenia operacji na dwie podobne maszyny
produkcyjne, ustaleniu czas przerw pomiedzy

poszczegdlnymi operacjami badz us-
taleniu rozpoczecia kolejnej operacji
podczas gdy poprzednia jeszcze trwa.
Mozliwe jest zamrozenie danej ope-
racji w danym czasie. Przyktadowo
spodziewamy sie przyjazdu klienta
na testy akceptacyjne, w zwigzku
z tym obowigzkowo w tym czasie
musi odbywac sie proces drukowania
pracy klienta.

Jesli system przewiduje, iz mamy
opoznienie w produkcji i nie zdgzymy
wykonac zlecenia na czas, wéwczas
dane zlecenie zostaje podswietlone
na czerwono i dziat produkcji otr-
zymuje stosowny alert. Modut pla-
nowania wspotpracuje z modutem
utrzymania ruchu. Wszystkie zapla-
nowane przerwy konserwacyjne oraz
dziatania naprawcze natychmiast
pojawiajg sie na planie produkcji.

Zaréwno plan produkcyjny jak i
wszystkie raporty w systemie Sistrade
moga by¢ eksportowane do forma-
tu PDF, Microsoft Reporting Service
oraz Microsoft Excel. Harmonogram




produkcji moze by¢ przedsta-
wiony w formie tabelarycznej.
Wykres Gantta mozna dowol-
nie spersonalizowa¢. Kazdemu
zdarzeniu mozna przypisaé do-

wolny kolor.

Procesowi planowania moga
podlega¢ operacje nie tylko
na hali druku ale réwniez w

PLANOWANIE ZESPOLOWE

WIELOKROTNIE ZDAR-
ZA SIE, iz nad procesem
planowania  produkgcji
pracuje zespot planis-
téw. modut planowania
musi wiec by¢ zapro-
jektowany w ten sposdb
aby jeden planista nie
utrudniat pracy drugie-
mu. szczegdlnie tatwo
do tego dopusci¢, jesli
planowanie odbywa
sie w czasie biezgcym

dzieki podtgczeniu sie
bezposrednio do maszyn
produkcyjnych. firma sis-
trade zastosowata kilka

unikalnych patentow,
aby proces zespotowego
planowania  znaczaco
utatwic.

przyktadowo, jesli je-
den planista pracuje
nad danym zleceniem,
automatycznie druga
osoba nie moze w nie

ingerowa¢. wbudowany
komunikator i system ko-
mentarzy utatwia proces
planowania w zespole.

przygotowalni form drukowych oraz
introligatorni. Wbudowany algorytm
zapobiega  zamianie  kolejnosci
operacji w danym procesie pro-
dukcyjnym. Planista przez pomytke,
nigdy nie zaplanuje wykrawania pr-
zed drukowaniem. System dosko-
nale zna mozliwosci technologiczne
danych maszyn produkcyjnej. Pracy
pieciokolorowej nie zaplanujemy na
maszynie czterokolorowej. Proces
wykrawania odbedzie sie wtedy jesli
mamy przygotowany wykrojnik.

System na biezgco analizuje zle-
cenia bedace obecnie na produkcji
oraz operacje zaplanowane na
najblizszg przysztos¢. Dzieki temu
eliminuje niepotrzebne przestoje.
Jesli nieoczekiwanie przedtuza nam
sie proces druku. System na pods-
tawie pobranych danych z maszyny
drukujacej kalkuluje, iz opdznienie
wyniesie dwie godziny. Aby nie
dopusci¢ do przestoju na maszynie
do ztocenia, bo kolejnym etapem
miat by¢ ten proces. Przeszuku-
je baze zlecen i znajduje zlecenie,
w ktérym operacja zlecenia byta
zaplanowana na dzien jutrzejszy.
Poniewaz jej czas miat wynies¢
niespetna dwie godziny, automa-
tycznie proces zostaje przesuniety
na chwile obecna.
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Sistrade jest liderem w produkcji
systeméw MES (Manufacturing Exe-
cution System), czyli (podtgczania sie
i zdobywania informacji z maszyn).
Informacje z maszyn uzyskujemy w
dwojaki sposéb. Manualnie opera-
tor wprowadza zdarzenia za pomoca
czytnika kodéw kreskowych. Kazde
zdarzenie ma przypisany odpo-
wiedni kod paskowy. Na stanowisku
pracy mamy tablice z dostepnymi
kodami paskowymi. Operator musi
posiadaé réwniez dostep do kompu-
tera wyposazonego w przegladarke
internetowa.

Drugim sposobem jest podpiecie
sie do oprogramowania maszyny
produkcyjnej, badz instalacja na niej
czujnikéw z kontrolerem PLC. Dzieki
drugiemu sposobowi otrzymuje
szerszy zakres informacji pobranych
z maszyny. Informacji jest nie tylko
wiecej ale sg one doktadniejsze.
Wyeliminujemy sytuacje, w ktoérej
operator zapomniat poinformowacd
na przyktad o rozpoczeciu produkgc;ji
zlecenia. Dodatkowo posiadamy
dane o predkosci maszyny, ilosci
wydrukowanych egzemplarzy czy
tez metréw biezgcych w przypadku
etykiet samoprzylepnych. Na pods-

SISTRADE jest jednym
z  ogodlnoswiatowych
wiodacych dostawcow
systeméw pobiera-

gia: Supervisory Con-
trol and Data Acquisi-
tion) to sg systemy do
monitorowania i nad-

tawie tego system doktadnie moze
skalkulowa¢ czas zakonczenia pracy.
S3 to doktadne dane pozwalajgce na
precyzyjne planowanie produkcji.

Finalnie  otrzymujemy  raport
pokazujgcy, zestawienie skalku-
lowanych kosztéw produkcji z

kosztami faktycznie poniesionymi.
Dzieki temu mamy informacje na
ile rozbiezna byta marza przyjeta
w procesie ofertowania, z finalnie
otrzymang po procesie produkcji.

Controller).  Sistrade
od momentu przed-
stawienia pierwszej

wersji Sistrade w 2000

nia wszelkiego rodza- zorowania urzadzen roku, catkowicie byt
ju danych z maszyn uczestniczacych w systemem bazujacym
produkcyjnych, kontr- taricuchu techno- na technologii
oli i nadzoru produkcji  logicznym danego www. Z pioniera
w trybie on-line. Tego przedsiebiorstwa. Po- przeksztafcilismy sie
rodzaju  rozwigzania boér danych odbywa w lidera systeméw
noszg nazwe Sistrade®  sie dzieki sterownikom  MIS|ERP dla przemystu
SCADA i Sterowanie wejscia/wyjscia oraz opakowaniowego,
produkcjg (SFC), badZz specjalnym zapro- dostarczajgcego  sys-
MES. Systemy SCADA gramowaniu PLC tem na bazie technolo-

(angielska  etymolo-
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(Programmable Logic

gii www.

Podczas procesu planowania system
automatycznie analizuje w czasie rze-
czywistym dostepno$¢ wymaganych
surowcoéw oraz narzedzie. Mozemy
zaplanowaé zlecenie z brakujgcym
surowcem. Bedzie ono jednak grafi-
czne oznaczone, iz brakuje surowca.
Gdy surowiec zostanie przyjety na
magazyn, status zlecenia zmieni sie
na aktywne.

System daje mozliwos¢ stworzenia
planu produkcyjnego na pozadany
przez nas okres. Po dokonaniu pla-
nowania, plan produkcyjny jest wido-
czny na poszczegdlnych stanowiska-
ch operatorskich. Kazdy operator
przy swojej maszynie ma informacje
o kolejnosci wykonywanych prac, o
przewidzianym czasie wykonywania
kazdej operacji, poréwnania faktycz-
nego czasu produkcji ze skalkulo-
wanym. Otrzymuje rdéwniez infor-
macje o wszystkich niezbednych
surowcach. Karte technologiczna
moze dosta¢ w postaci papierowej
badz elektronicznej, bezposrednio na
swoim panelu.

Istnieje  mozliwo$s¢ wygenerowa-
nia szeregu raportdw obrazujgcych
historie oraz biezacy stan produkgc;ji.
Pokazujgcych wydajnosci operato-
réw, maszyn, grup maszyn itp. <



OPAKOWANIA

I AUGMENTED REALITY

stniejg

rézne

definicje
rzeczywistosci ro-
zszerzonej. Mozna
okredli¢  rzeczywistosé
rozszerzona, jako

potaczenie $wiata real-
nego z wirtualnym.

Jest to pofaczenie
prawdziwych infor-
macji dostepnych
gotym okiem z innymi
danymi, ktére oferu-
je  uzytkownikowi
rzeczywisto$¢  ro-
zszerzona. W pr-
zypadku opakowan,
polega to na dos-
tarczeniu klientom
lub  przedsiebiorstwom
uczestniczacym w twor-
zeniu tancuchu wartosci
produkcji opakowan
wiecej informacji, niz jest
dostepna obecnie wraz z
zyskami wynikajgcymi z
komunikaciji.

Przyktadem wykorzys-
tania rzeczywistosci ro-
zszerzonej w stosunkach
producentéw opakowan
z klientami jest wysytanie kalkulacji do
produkcji opakowania. Klient otrzy-
muje informacje handlowe o kosztach
wytworzenia i moze réwniez stworzy¢
tréjwymiarowy,  wirtualny  model
opakowania. Dzieki temu modelo-
wi mozna jest sprawdzi¢ ksztatt oraz
wzor graficzny opakowania jedynie za
pomocy kamery smartfona lub lapto-
pa. Operacje te odbywajg sie podczas
przygotowania kalkulacji, systemy
klasy MIS|ERP zarzadzania sprzedaza,
nie tylko tworzg kalkulacje pudetka
wedtug standardéw FEFCO (Europe-
an Federation of Corrugated Board
Manufacturers) lub ECMA (Europe-
an Carton Makers Association), ale
réwniez wiaczajg zestaw znacznikdw.
Klient branzy poligraficznej po otrzy-

macji.
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W przypadku
opakowan, polega to na
dostarczeniu klientom
lub przedsiebiorstwom
uczestniczagcym w
tworzeniu tarncuchu
wartosci produkcji
opakowan wiecej infor-

maniu oferty, przeglada
tréjwymiarowy  wirtu-
alny model pudetka,
a przez to, ma lepsze
pojecie koncowego
produktu. Istnieje
juz wiele zastosowan
rzeczywistosci  rozszer-
zonej, jak réwniez wiele
wrazen z wykorzystania
tej technologii, w dziedzi-
nie marketingu i promocji produktéw
i ustug, lub w przemysle, gdzie opera-
torzy mogg korzysta¢ z dodatkowych
informacji na przyktad, podczas utr-
zymania ruchu. W grach komputero-
wych lub sporcie, nowosci te sg coraz
czestsze. Rzeczywistos¢ rozszerzona
jest z pewnoscig dziedzing o duzym
potencjale, ktéra juz w najblizszej
przysztosci wplynie na nasze zycie.
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