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SISTRADE - So
Consulting, S.A. je
miedzynarodowym
producentem zintég
systemdw inform Bfeznyeh
klasy MIS|ERP[d]a branzy
opakowaniowej. =

: \\15- |
ISTRADE Software*" Consulting, S:A. “jest
miedzynarodowym producentem zintegrowanych
systeméw informatycznych klasy MIS|ERP dla
branzy opakowaniowej. Potaczenie innowacyjne-
g0 oprogramowania, tacznie z doswiadczonym
zespotem doradcéw zapewnia firmie pozycje lide-
ra w segmencie systemow MIS| ERP dla przemystu
opakowaniowego. Oprogramowanie Sistrade to
wiedza poligraficzna i biznesowa, nabyta podczas
wielu wdrozen w najrézniejszych zakatkach
Swiata. To wiedza o procesach technologicznych,
biznesowych, kulturze pracy w przemysle opako-
waniowym. To réwniez znajomos¢ ograniczen po-
ligrafii oraz sposobdw usprawnienia produkgji.

Zintegrowany informatyc;ny system
MIS|ERP  spinajgcy  wszystkie' dziaty
przedsiebiorstwa opakowaniowego. Sistra-
de oferuje rozbudowany modut kalkulacyjny,
zarzgdzanie sprzedazg, finansami, zasobami
ludzkimi, aktywami trwatymi, technologig,
dziatem jakosci, magazynem i zakupa-
mi. To unikalne narzedzie do zarzadzania
produkcjg, zbierania informacji z maszyn
produkcyjnych (SCADA & SFC), sterowa-
nia produkcja, planowania, planowanie. To
réwniez rozwigzanie wykorzystujgce mo-
bile picking, e-biznes oraz JDF. Prawdziwy-
mi unikatami s3 moduty Balanced Score-
card, modut utrzymania ruchu, kontrola




jakosci, mobile business, zarzadzanie
projektami. Powyzsze moduty sg skon-
figurowane, kazdy odpowiednio pod
potrzeby druku offsetowego, gazet,
produkcji etykiet, opakowan twardych
(pudetek) , tekture falist, opakowan
gietkich (szeroka wstega fleksograficzna i
wklestodrukowa), oraz druku cyfrowego.

Innowacyjnosc

SISTRADE jest firma certyfikowang
NP 4457: 2007 przez Portugalski Ins-
tytut Akredytacji (IPAC). Wdrozenie
standardu, umozliwito usystematyzo-
wanie procesdw innowacji, badan i
rozwoju.

Od momentu powstania, firma
SISTRADE brata udziat w projektach
badawczych z wieloma jednostkami
krajowego systemu naukowego taki-

SEKTORY RYNKU

PRZEMYSt. OPAKOWANIOWY
* Druk offsetowy

* Druk gazetowy

* Druk etykietowy

* Druki zabezpieczone

* Druk opakowan twardych

* Druk opakowan gietkich

* Druk cyfrowy

BRANZE POKREWNE

* Przemyst metalurgiczny

* Produkcja etykiet tekstylnych
¢ Przemyst widkienniczy

¢ Przemyst spozywczy

* Produkgja folii

mi jak INESC (Instytut Systemoéw i
Inzynierii Komputerowej) oraz FEUP
(Wydziat Inzynierii Uniwersytetu w
Porto), szukajgc wspodlnej ptaszczyzny
i miejsca wymiany wiedzy miedzy
srodowiskami akademickimi i bizne-
sowymi.

Certyfikat jakosci
ISO 9001: 2008

SISTRADE posiada certyfikat 1SO
9001: 2008. Dazenie do zapewnienia
najwyzszej jakosci produktéw i ustug
dla klientéw, doprowadzity firme do
wdrozenia tego standardu. Nasz prio-
rytet to zwiekszenie satysfakcji klien-
téw, jak i prace na drodze ciagtego i
nieustannego rozwoju.

Wartosci firmy

W firmie SISTRADE dostep do
najnowoczesniejszych technologii in-
formatycznych jest codziennoscig. Wie-
dza technologiczna oraz doswiadczenie
jest przekazywane wielokierunkowo,
pomiedzy  poszczegélnymi  dziatami
firmy. Konsultanci zobligowani s3
do posiadania wiedzy z zakresu
najnowoczesniejszych technologii infor-
matycznych i poligraficznych. Firma po-
siada liczne certyfikaty poswiadczajgce
znajomos$¢ swojej branzy (Microsoft
Gold Certificate). Rozwdj SISTRADE
napedzany jest poprzez wprowadzenie
do zycia firmy podstawowych wartosci,
takich jak: zdolno$¢ do innowacji, pra-
ca grupowa, ciggte samodoskonale-

ROZWIAZANIA

MIS|ERP SISTRADE®

« Kalkulacje

« Zarzadzanie sprzedazat

« Zarzadzanie finansami

« Zarzadzanie zasobami ludzkimi
« Zarzadzanie aktywami trwatymi
« Zarzadzanie technologia

» Magazyn i zakupy

« Zarzadzanie produkcja

» MES - SCADA i Sterowanie produkcja

« Zbieranie informacji z maszyn
produkcyjnych

* Planowanie

* Mobile Picking

* E-biznes

< JDF

« Balanced Scorecard
« Utrzymanie ruchu

» Kontrola jakosci
 Mobile Business

« Zarzadzanie projektami
e Zarzadzanie energig
* Business Intelligence
* Web2Print

* Ekoefektywnosc¢

nie, kreatywnos$¢, jakos¢, przejrzystosc,
elastycznos¢,  profesjonalna  etyka,
skromno$¢. Promujemy réwniez w
firmie wartosci spofeczne, z ktérych
solidarno$¢ ma szczegblne znaczenie.
Wartosci kulturowe i czynniki, takie jak
harmonia, poszanowanie $rodowiska i
dazenie do doskonatosci zawsze beda
towarzyszy¢ rozwojowi firmy.

Misja

SISTRADE to partnerstwo z klientami
majace jeden wspdlny cel - stworzenie
dobrych relacji . To wdrozenie systemu
wspierajgcego podejmowanie decyzji,
usprawniajacego produkcje przy zacho-
waniu dobrych relacji z klientem i zas-
pokojeniu jego potrzeb biznesowych.

Partnerzy

Nieodtgcznym aspektem firmy SIS-
TRADE jest dbanie o dobre relacje
z innymi dostawcami rozwigzan dla
rynku poligraficznego. Wymiana wie-
dzy, doswiadczen, wspdlne doskona-
lenie oferowanych produktéw stuzg
jednemu celowi. Stuzg podniesieniu
zadowolenia klienta koricowego.
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UZYWAJACY SYSTEMU
ERP SISTRADE®

>

Firma Sistrade posiada wiele instalacji systemu Sistrade
w szerokiej wstedze fleksograficznej i rotograwiurowej,
ktdrzy to sg rozsiani po wszystkich zakatkach $wiata.

ISTRADE umacnia swoja pozycje jako globalny dostawca
informatycznych systeméw do zarzadzania drukarnia-
mi opakowaniowymi. Z kazdym rokiem przybywa coraz
wiecej oddziatéw w réznych zakatkach swiata, majacych
na celu wzrost sprzedazy systeméw oraz zapewnienie
opieki istniejgcym klientom. Do chwili obecnej posiada-
my dziesie¢ oddziatéw. Ponad setka pomysinych wdrozen
wykonane sg w wielu krajach i prawie na kazdym konty-
nencie. Fakt ten potwierdza wysokie umiejetnosci oraz
kwalifikacje zespotu SISTRADE, ktdrej to rozwigzania
wspomagajg proces produkcyjny w szeroko-wstegowych
drukarniach na catym swiecie.

Monteiro Ribas- , .
Embalagens Flexiveis, S.A.

Monteiro Ribas - Embalagens Flexiveis, S.A. to portu-
galska firma z Porto. Nieustannie od 1950r jest lide-
rem na lokalnym rynku w produkcji opakowan gietkich
dla przemystu farmaceutycznego, spozywczego oraz
chemicznego. Technologia druku to fleksografia oraz
wklestodruk. W firmie zainstalowano wszystkie moduty
systemu Sistrade. Poczawszy od kalkulacji, zarzadzania
produkcja, planowania oraz gospodarki zakupowo-ma-
gazynowej. Na uwage zastuguje modut PLC Data Con-
nect, dzieki ktéremu podtaczono wszystkie maszyny

drukujgce, rotograwiurowe i flekso-
drukowe, do systemu Sistrade. Dzieki
implementacji systemu ERP Montei-
ro Ribas, ma doktadng informacje o
faktycznych kosztach produkcji. Tym sa-
mym firma precyzyjnie moze definiowac
marze dla swoich klientéw. Dodatkowo
pozwolito to wytoni¢ zarzadowi nieren-
towne zlecenia.

www.mri.pt

AMBA CO. d.o.o.

AMBA co, fleksodrukowa drukarnia ze
Stowenii z Ljubjany. Amba jest jedng z
najwiekszych drukarni opakowan gietkich
w krajach Batkanskich. Zespét ponad 200
0s6b, nieustannie czuwa nad produkcjg
opakowan dla przemystu spozywczego,
tytoniowego oraz kosmetycznego.

W firmie zainstalowano wszystkie moduty
systemu Sistrade. Jak stwierdzit Zarzad
firmy AMBA — na $wiecie nie ma innego
poza systemem Sistrade oprogramowa-
niem klasy ERP, oferujgcym tyle unikalnych
narzedzi dla szerokiej wstegi. Kontrola
Jakosci oraz rozbudowany modut kalku-
lacyjny to moduty. Ktére urzekly AMBE
podczas procesu decyzyjnego. Dodatkowo
fakt, iz system jest oparty na technologii
www, byt wielkoscia dodang dla dziatu
handlowego. Dzieki temu handlowcy



znajdujacy sie w terenie, mogli w kilka
sekund wykonac przyblizong kalkulacje dla
swego klienta.

www.amba-tc.si

Iberflex Papéis
Transformados, Lda.

Finnco Iberflex,
swojej dziatalnosci
niec lat dziewiecdziesigtych, jest
czotowg drukarnig  fleksograficzng
i rotograwiurowg w Portugalii,
produkujgcg opakowania gietkie z pa-
pieru. Profil produkcji to produkcja tore-
bek na cukier, make i ryz. Dzieki ponad
12-letnim doswiadczeniu w produkcji
systeméw MIS|ERP dla branzy flekso-
drukowej i wklestodrukowej, wybor dos-
tawcy systemu dla Finnco Iberflex byt
niezwykle prosty. Wybdr oczywiscie padt
na firme SISTRADE.

www.finnco.pt

ktéry  poczatki
datuje na ko-

Vizelpas

Vizelpas jest firmg produkujgcg elastycz-
ne folie dla opakowan gietkich. Zostata
zatozona w 1996 roku, od tego czasu
wzrosta i dzi$ taczy kompetencje i know-
-how z kontrolowanym procesem pro-
dukcyjnym. Firma dostarcza klientom
skuteczne rozwigzania poprzez innowacje
oraz produkty o wysokiej wydajnosci.

Chec zapewnienia wysokiej jakosci pro-
duktow i ustug, oraz w celu zapewnienia
satysfakcji klienta doprowadzito firme do
podjecia decyzji o wdrozeniu rozwigzania
MIS|ERP. System Sistrade® MIS|ERP
spetnit wszystkie potrzeby firmy oraz

gietkich i etykiet w Kolumbii. Drukarnia
potozona w Bogocie szczyci sie ponad
35-letnim doswiadczeniem w produkgji
opakowan dla branzy farmaceutycznej,
kosmetycznej, rolniczej oraz spozywczej.
Proempaques postawit sobie za cel petng
automatyzacje proceséw we wszystkich
dziatach drukarni. Gtéwny nacisk potozono
na jakos¢ i elastycznos¢ modutu rapor-
towania. Narzedzia Business Intelligen-
ce pozwolity na poréwnywanie skalku-
lowanych kosztéw produkcji z kosztami
faktycznymi otrzymanymi po produkcji.
Kalkulacja przestojow oraz awarii, pozna-
nie kosztdw produkcji w czasie jeszcze jej

pozwolit na zarzadzanie wszystkimi proce-
sami handlowymi oraz produkcyjnymi w
jednym systemie.

Prepack Thailand Co,, Ltd.

PREPACK THAILAND CO., LTD jest jednym
z najwiekszych azjatyckich koncernéow
opakowaniowych. Jej poczatki datuje sie
na rok 1977. W dniu dzisiejszym drukarnia
zatrudniajgca ponad péttora tysigca pra-
cownikéw specjalizujgcych sie w produkgji
folii wielowarstwowej oraz jej pdzniejszego
zadruku. PREPACK posiada kilka linii do
ekstruzji metody rozdmuchu. Oczywiscie
wszystkie ekstrudery zostaty bezposrednio
podpiete do systemu Sistrade. Warto
wspomnie¢, iz na szczegdlng uwage firmy
PREPACK zastuzyty moduty do kalkulacji i
zarzadzania procesem ekstruzji. Nie mniej
jednak firma SISTRADE zainstalowata
wszystkie moduty przeznaczone dla produ-
centow opakowan gietkich — m.in. moduty
zarzadzania produkcjg, kalkulacje, magazyn
i zakupy, CRM itp.

www.prepack.co.th

Proempaques Lda.

Proempaques Ltda jest
najwiekszym  producentem

definitywnie
opakowan

trwania, podniesienie wydajnosci dzieki
lokalizacji i wyeliminowaniu waskich gardet,
to tylko kilka benefitow, ktére otrzymat Pro-
empaques dzieki implementacji systemu
Sistrade. Najwieksze wrazenie zrobita jed-
nak mozliwos¢ potaczenia modutu etykie-
towego z modutem do opakowan gietkich.
Dzieki temu firma Proempagues moze
cieszy¢ sie dedykowanymi rozwigzaniami
dla producentéw etykiet oraz korzystaé
ze wszystkich dobrodziejstw wersji prze-
znaczonej dla producentdéw opakowan
gietkich.

WWWw.proempaques.com

Rot o pac del Golfo S.A.de C.V.

Rot o pac del Golfo S.A. de C.v. a jest
meksykanskim producentem opakowan
gietkich, specjalizujgcym sie rowniez w
produkcji foliowych toreb reklamowych.
Przyczyng wyboru systemu Sistrade byto
ogromne doswiadczenie konsultantéw
firmy SISTRADE, zdobyte podczas ins-
talacji na catym swiecie. Polityka jednej
licencji na firme. Liczne aktualizacje sys-
temu, ktére to powoduja, iz klient ma
najbardziej aktualne narzedzia zapro-
jektowane dla branzy fleksograficzne;j,
wklestodrukowej i producentéw folii.



SISTRADE®

MIS|ERP 100% WEB BASED
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ZARZADZANIE MAGAZYNEM

! I ZAKUPAMI
= N

ADMINISTRACJA I
FINANSE

KSIEGOWOSC

« Podtaczenie sie do
istniejgcego modutu
ksiegowego u klienta

» Rachunkowos$¢ ogdlna i
analityczna

» Miedzynarodowe standardy

rachunkowosci

ZASOBY
FINANSOWE

» Zarzadzanie bankami i
kontrola weksli

« Rachunki biezgce
klientéw/dostawcéw

» Zarzadzanie ptatnosciami
i wptywami

ZASOBY
LUDZKIE

» Rejestr pracownikow
- Wypfata wynagrodzen
= Ocena wydajnosci

AKTYWA
TRWALE

« Indywidualny zapis
aktywow

* Przeszacowania,
likwidacje, alokacje

» Raporty prawne

I
PRODUKCJA

ZAKUPY

« Zarzadzanie dostawcami

« Cenniki wedtug
materiatéw i dostawcéw

» Tworzenie
wewnetrznych zapotrze-
bowani na materiatyds

« Zatwierdzanie zakupéw

» Przygotowanie
zamowienia zakupu,
planu dostaw i
dystrybucjiistration

« Rejestracja faktury
dostawcy w ksiegowosci

» Zarzadzanie
podwykonawstwem

ZARZADZANIE
MAGAZYNEM

* Przyjecie na magazyn
» Tworzenie magazynow
dla klienta

« Przypisanie materiatu
na zlecenie produkcyjne

» Zarzadzanie
magazynem
konsygnacyjnym

« Stafa inwentaryzacja w
czasie rzeczywistym

» Magazyn oparty na
kodach paskowych

» Kompletna identyfikacja
wg materiatu

ZARZADZANIE
ZLECENIAMI
PRODUKCYINYMI

« Organizacja tancuchoéw
technologicznych

« Planowanie i kontrola
réznych etapéw produkcji

* Monitorowanie
zamoéwien w produkgcji,
planowanie dostawy i
wydania materiatéw w
magazynie

« Rozliczenie kosztow
produkcji

» Analiza wydajnosci linii
produkcyjnej, oddziatu,
maszyny i pracownika

« Zmniejszenie kosztéw
produkcji

« Utrzymanie informacji

PLANOWANIE |
MRP

« Planowanie na wykresie
Gantta zlecen produk-
cyjnych

» Sekwencjonowanie
operacji poprzez funkcje
przeciagnij i upusc¢ lub w
formacie tabelarycznym

» Wspomagane pla-
nowanie pracownikow

« Plan matrycowy operacji
wg pracownikéw

» Indeksowanie poczatkéw
i koncow produkcji w
czasie rzeczywistym

« Analiza obcigzenia i
dostepnosci srodkow/
maszyn

» MRP — Material
Requirement Planning



Zapytanie ofertowe Przeglady okresowe i naprawy

Szczegoty zlecenia Ogdlne dane o klientach Zarzadzanie kosztami konserwacji

Szczegbtowe obliczenie kosztéw Potwierdzenie kalkulacji Planowanie konserwagiji

Definicja planu dostaw do réznych

Zarzgdzanie marzami - e
miejsc w rézny czas

Zarzadzanie cze$ciami zapasowymi

Symulacja innych naktadéw . .
Przeptyw pracy zatwierdzenia

Programowanie przeptywu prac . .
& przeplywu pracy Automatyczne generowanie zlecenia

produkcyjnego Badanie jakosci materiatow/

Wystanie oferty dla klienta poczta ;
produktéow

elektroniczn . . L .
3 Potwierdzenie zamodwienia dla klienta Arkusze danych technicznych

kontroli
Opracowanie planu
spedycji

Prognozy sprzedazy Koszty i zarzgdzanie odpadami

Przygotowanie faktury,
_noty kredytowe, noty
Automatyczne wydawanie debetowe, faktura pro-

dowoddéw dostawy na o

Planowanie dziatalnosci
zespotu sprzedazy
Wspdtpraca z PDA

podstawie planu spedycji
Stworzenie wykazu
opakowan

Wydanie etykiet
identyfikacyjnych
Automatyczne
generowanie ruchow w
magazynie

Lista dowoddw dostawy
oczekujacych na
fakturowanie

Certyfikowane
oprogramowanie

Elektroniczne
fakturowanie

Fakturowanie w partii

Zapis komunikacji,
wizyty, mozliwosci
handlowe

Ustugi posprzedazowe

Tablica wskaznikow z
informacjg o wynikach

SCADA

» Nadzér globalny lub
lokalny, jednoczesnie
w wielu halach
produkcyjnych

« Informacje o aktualnym
stanie pracy urzadzenia

« |[dentyfikacja
pracownikéw, ktérzy
pracujg na danej
maszynie

« llosci wyprodukowane i
odrzucone

» Wydarzenia i wypadki
na maszynie i na danym
zleceniu produkcyjnym

» Wyswietlanie predkosci
maszyny w czasie
rzeczywistym

« Zapis zatrzyman
automatycznych i ich
przyczyny

POBOR DANYCH | OBLICZENIE

KOSZTOW

 Pobér danych poprzez ekrany dotykowe

» Pobdr danych za pomoca sterownika PLC

« Kontrola jakosci procesu

» Mozliwos¢ sledzenia materiatéw zuzytych po
kodach kreskowych na produktach

« OEE — Catkowita efektywnos$¢ maszyn i urzadzen

» Analiza przychoddw, produktywnosci

Tworzenie dokumentdéw przyje¢ na
magazyn i wydan z magazynu

Inwentaryzacja i zarzagdzanie
materiatami

Wspotpraca z PDA i smartfonami
CRM ,w kieszeni”

Portal klienta drukarni (status
zlecen, zamdwienia, ptatnosci itp.)

Portal dostawcy materiatéw dla
drukarni

Informacja online

Integracja z prepress

Integracja przez JMF z maszynami
drukarskimi

Dwustronna komunikacja

Zintegrowane zarzadzanie firmg

Zarzadzanie z perspektywy klienta,
finansowej, proceséw, innowacji i
wzrostu

Monitorowanie zuzycia energii
Przerwa w zasilaniu
Rzeczywista kontrola kosztéw



> OPAKWOANIA GIETKIE

gys’rem MIS | ERP
O Zarzadzania

Sistrade® jest zintegrowanym systemem
klasy MIS|ERP od poczgtku swego
istnienia zaprojektowanym specjalnie dla
producentow opakowan gietkich — szerokiej
wstegi fleksograficznej, rotograwiurowej
oraz producentow folii. Poczgtki systemu
datuje sie na rok 2000.

- Prawie trzynastoletnie doswiadczenie w segmencie opakowan
gietkich wzbogacito system w narzedzia i funkcjonalnosci, ktdre to nie
istniejg w zadnym innym systemie konkurencji. Smiato mozna powiedzie¢, iz fir-
ma SISTRADE jest nie tylko pionierem ale réwniez liderem technologicznych
rozwigzan dla tego segmentu poligrafii.
Sistrade posiada moduty dedykowane dla wszystkich dziatéw drukarni opako-
waniowej.

Graphical process
— zarzadzanie
przygotowalnig

- Graphical process jest
narzedziem, ktére to
zostato stworzone na po-
trzeby drukarni szeroko-
wstegowej. Jej nadrzednym
celem jest zarzadzanie
wszystkimi procesami grafi-
cznymi od kreacji az do pro-
dukcji form drukowych. Po-
zwala na kontrole i podglad
W czasie rzeczywistym na
jakim etapie znajduje sie
praca dla danych klientéw .

= . : ._"".'.*!

MIS|ERP Sis-
trade® sys-
tem features
> MIS|ERP SISTRADE

Kalkulacje

Zarzadzanie dziatem
handlowym
Zarzadzanie finansami
Kadry i ptace

Fixed Asset Management
Gospodarka
magazynowo-zakupowa
Zarzadzanie produkcja
MES & SCADA

Kontrola poboru energii
elektrycznej
Planowanie

Mobile Picking
Ebusiness

JDF

Zréwnowazona karta
wynikéw

Zarzadzanie dziatem
utrzymania ruchu
Kontrola jakosci

Mobile Business
Zarzadzanie energia
Business Intelligence
Web2Print
Ekoefektywnosé




Kalkulacje

Kalkulacje dajg informacje
uzytkownikowi o  estymo-
wanym koszcie wykonania da-
nego zlecenia produkcyjnego.
Jedng z zalet sytemu klasy ERP,
jest integralnos¢ wszystkich
danych. Uzytkownik wykonujac
kalkulacie moze w szybki
sposob pobra¢ informacje z
innych modutéw, dlatego tez
podczas wykonywania kalkula-
cji widzimy np. stan pfatnosci
klienta. Z modutu CRM mozna
pobra¢ dane kontaktowe o
danym kliencie. W dalszym
etapie okreslane s3 kalkulo-
wane parametry. Kalkulacje

technologicznej, badz pomingc
ten etap. Kalkulowany naktad
moze by¢ okreslony w kilo-
gramach, metrach biezacych
oraz liczbie uzytkéw. Kalku-
lacja pokazuje nam koszt i
ilos¢ niezbednych materiatow
(podtoze, farby, klej do lami-
nacji) oraz koszt i czas trwania
wszystkich proceséw (lamino-
wanie, drukowanie, ciecie itp.).
Uwzglednia rdéwniez odpad
powstajgcy na wszystkich eta-
pach produkcji. Finalnie sys-
tem moze zasymulowac réine
wielkosci naktadu i pokazac ich
koszt wykonania.

Lins
S NI

mozna wykonaé¢ na podstawie
wczesniej zdefiniowanej karty

Jak ustalamy parametry w
procesu drukowania?

- W pierwszej kolejnosci wybieramy technologie druku. Sys-
tem podpowiada, ktére maszyny sg w stanie wykonac dane
zlecenie technologiczne. Na danej maszynie wybieramy
kolejnos¢ kolorow podczas procesu drukowania. System
posiada narzedzie do zarzadzania mieszalnig farb i recep-
turowaniem. W kolejnym etapie definiujemy cylindry oraz
aniloxy potrzebne do procesu drukowania. Anilox moze mie¢
przypisany kod kreskowy, dzieki temu system monitoruje stan
jego zuzycia i przypomina o okresowym czyszczeniu katamarzykdw.
W dalszej kolejnosci wybieramy pianke badz tasme montazowa.

Czym jest karta
technologiczna?

- Karta technologiczna

jest definicjg i opisem ciggu
technologicznego. Zawiera
doktadng informacje o wszystki-
ch procesach technologicznych
poczawszy od przygotowa-
nia form drukowych, poprzez
drukowanie, konfekcjonowanie,
kontrole jakosci skonczywszy
na ekspedycji. Kazdy proces jest
doktadnie opisany i sparame-
tryzowany pod dang drukarnie.
Technolog doktadnie definiuje
materiaty, ktére bedg uzywane
podczas produkcji. System po-
dpowiada dostepnosé¢ podtozy,
folii , farb na magazynie. Defi-
niowane sg réwniez materiaty
pomocnicze do danego proce-
su technologicznego — anilo-
xy, cylindry, watki klejowe. W
momencie wyboru produktu
koricowego (np. laminat czte-
rowarstwowy - quadriplex) sys-
tem podpowiada, jak powinien
wygladaé¢ cigg technologiczny
oraz ktére materiat winny by¢
uzyte.

Produkcja
opakowan gietkich

- Proces produkcji opakowan gietkich
jest procesem bardzo specyficznym i
réznym od pozostatej produkcji poligra-
ficznej.

Dlatego tez do zarzadzania szeroko-
wstegowq drukarnia fleksorukowa badz rotograwiurowa nie mozna uzywac narzedzi
stworzonych pod potrzeby producentéw pudetek, etykiet czy tez akcydensu offseto-
wego. Dlatego tez SISTRADE stworzyto oddzielng, specjalnie zaprojektowang wersje
pod t3 gatez przemystu. Zastosowane narzedzia rozwigzujg wiekszos¢ problemow, z
ktérymi to borykaja sie producenci opakowan gietkich. Fakt wielu instalacji w réznych
zakatkach swiata, potwierdza fakt, iz problemy branzy szeroko-wstegowej sg podob-
ne na kazdym kontynencie.




Kalkulacja
kosztow
wytworzenia

- Prawidtowo wykonana kalku-
lacja przed-produkcyjna powin-
na by¢ zbiezna z raportem po
produkcyjnym. Skalkulowany
koszt winien by¢ bardzo podo-
bny do faktycznego kosztu otr-
zymanego po produkcji. Dzieki
temu uzytkownik jest pewien
iz faktycznie otrzyma zatozong
marze na produkcji. Aby ta sytu-
acja miata miejsce, modut kalku-
lacyjny powinien by¢ niezwykle

doktadny, precyzyjnie opisywaé
wszystkie etapy produkcyjne
oraz by¢ stworzony pod potrzeby
branzy opakowaniowej. Powi-
nien znac¢ ograniczenia technolo-
gii fleksodrukowej badz rotogra-
wiurowej oraz zapobiega¢ przed
popetnieniem btedéw podczas
wykonywania kalkulacji.
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Zarzadzanie przygotowalnig

fleksograficzng

- Procesy zachodzace na etapie przygoto-
walni fleksodrukowej wptywajg w olbrzy-
mi sposdb na jakos¢ produktu finalnego,
opakowania gietkiego czy tez etykiety sa-
moprzylepnej. Dlatego tez, zintegrowany
informatyczny system klasy MIS|ERP
musi doskonale zarzgdzaé przygotowalnig
fleksograficzna.

Firma SISTRADE stworzyta unikalne
narzedzie do zarzadzania procesem pr-
zygotowania  fleksograficznych  form
drukowych. Powyzszy modut stanowi
integralng cze$¢ systemu MIS|ERP Sis-
trade. Zostat on réwniez zintegrowany z
workflow firmy ESKO.

Modut pozwala miedzy innymi na
kontrole biezgcych zapaséw ptyt fotopoli-
merowych, prognozowaniu ich zuzycia w
czasie, prowadzeniu idealnej gospodarki
magazynowej w przygotowalni flekso-
drukowej. System automatycznie gene-
ruje zapotrzebowanie na nowe plyty na
podstawie historii oraz biezgcych zlecen
produkcyjnych. System analizuje zlecenie
produkcyjne i wyodrebnia formy druko-
we wznawiane oraz wyprodukowane
na potrzeby tego zlecenia. Informacje o

formach wznawianych s3 przekazywane
do odpowiednich oséb w przygotowalni.
Informacja uwzglednia rodzaj formy, wy-
miar, oraz jej potozenie w magazynie form
drukowych. Automatycznie zostaje twor-
zone zlecenie na wykonanie nowych form
drukowych. Zlecenie zawiera wszystkie
parametry technologiczne i reprodukcyj-
ne (urzadzenia do produkcji, parametry
obrdbki, wymiary form itp.)

W formie graficznej przedstawione jest
rozmieszczenie uzytkdw na plycie fo-
toplimerowej w procesie laserowego
naswietlania. Dzieki integracji z systemem
ESKO, informacje te sg wysytane do opro-
gramowania zarzgdzajgcego naswietlarkg
ESKO CDI oraz stotu tngcego KONGSBERG.
Uzytki mogg by¢ automatycznie grupowa-
ne wedtug réznych kryteriow (klient, wy-
miar, prognozowany czas druku).Dostep
do powyzszego modutu jak i do wszystki-
ch innych w systemie Sistrade odbywa sie
za pomoca przegladarki internetowe;j.

Nowoczesna przygotowalnia

- Dzieki modutowi SCADA i SFC, mogq by¢ zbierane informa-
cje z naswietlarki ctp oraz urzadzen do produkcji fotopolimero-

wych form drukowych. Zbierane s3g informacje o czasach produkgiji,

wydajnosciach, zleceniach. Dzieki komputerowi oraz czytnikowi ko- d 6w

kreskowych, kazda wykonana operacja trafia do systemu Sistrade. Ze wzgledu na
dtugi czas wykonywania form drukowych w technologii fleksograficznej, wazne jest
doskonate planowanie ich produkcji. System Sistrade posiada tez modut zarzadzajacy
przebiegiem informacji pomiedzy przygotowalnig a dziatem handlowym. Dziat handlo-
wy otwierajgc odpowiednie zlecenie posiada informacje, na jakim etapie znajduje sie

w danej chwili zlecenie.




Zalety systemu?

- Technolog ma mozliwos¢ wykonania
kalkulacji na dany produkt w kilku lub kilku-
nastu nakfadach. Moze zaobserwowac jak
rozktadajg sie koszty kiedy to zwiekszymy
ilos¢ kilograméw czy metréw biezacych
produkcji. Przed automatycznym stworze-
niem oferty, moze zdefiniowac inng marzy
dla kazdego naktadu.

- Narzedzie do zarzadzania przygotowalnig
pozwala na wykonanie tylko niezbedne;j
ilosci form drukowych, do zaakcepto-
wanych juz zlecen produkcyjnych. Propo-
nuje najekonomiczniejsze rozmieszczenie
uzytkéw podczas procesu naswietlania.
Ogranicza tym samym ilo$¢ zuzywanych
ptyt fotopolimerowych o ok 10-15%.

- Precyzyjne zarzadzanie centrami kosztow,
a pdzniej marzami, prowizjami, amortyza-
cjami sprzetu daje doktadny poglad na po-
noszone koszty.

- Unikalne narzedzia do zarzgdzania pro-
cesem produkcji toreb oraz workdéw folio-
wych. System optymalnie zarzadza ciggiem
technologicznym.

- Wspomaganie proceséw decyzyjnych
dzieki rozwigzaniom Business Intelligence.
Uzytkownik ma mozliwos$¢ wygenerowania
wielu raportéw pomagajacych podjac klu-
czowe decyzje dla proceséw produkcyjnych.
< MRP — planowanie zakupdéw. Na po-
dstawie zaakceptowanych zlecen pro-
dukcyjnych.  System analizuje  stany
magazynowe oraz tworzy zestawienie
wszystkich  surowcéw niezbednych do
wykonania zlecen w najblizszym czasie. Zos-
taje stworzona lista surowcéw do zakupu.
Nastepnie system na jej podstawie tworzy
zamoéwienia surowcéw do poszczegdlnych
dostawcow. Kazdy surowiec dostaje przypi-
sany unikalny kod kreskowy.

- Ograniczenie ilosci a tym samym wartosci
magazynu surowcow i pétproduktdw.

- W przypadku kiedy znamy cene za jakg
konkurencja sprzedaje dany wyrdb. Sys-
tem podpowie jakg jesteSmy w stanie
wypracowa¢ marze w naszej drukarni,
produkujac to opakowanie gietkie.

MIS | ERP Sistrade Nowosci w
DRUKARNIE SZEROKO-WSTEGOWE

Na najwieksza uwage zastuguje funkcja zmiany w czasie rzeczywistym rodzaju
ciggu technologicznego. W

opakowania gietkiego, mozna g

byto wykona¢ dla typu produkgji —

w ktérym etapy produkcyjne

Drukowanie, Laminowanie 1,

Laminowanie 2 itp. W chwili obecnej

mozemy wykonac kalkulacje ciggéw

guracjach. Zatézmy, iz naszym wyrobem

gotowym jest laminat czterowarstwowy

(quadriplex). Mozemy go wykona¢ na kilka

e laminatu tréjwarstwowego (triplex), pro-

ces drukowania oraz finalna laminacja. Kolejny

sposob - najpierw wykonujemy laminat dwuwars-

finalnie laminacja z kolejnym laminatem dwuwars-

twowym (duplex B). Mozemy sprawdzi¢, ktory z ciggow

technologicznych jest dla nas najekonomiczniejszym

Akfuadlizacjach

poprzedniej wersji, kalkulacje

wystepuja w nastepujacej kolejnosci —
technologicznych w pieciu réznych konfi-
sposobow. Pierwszym moze by¢ wykonani
twowy (duplex A), potem nastepuje proces druku i
rozwigzaniem.

PRODUCENCI FOLII

Najnowsza aktualizacja nie pomineta rowniez producentéw folii, rozbudowa-
ne zostaty karty technologiczne o parametry procesu ekstruzji takie jak, rodzaj
ekstruzji, predkosé maszyny, definicja miejsc
elektrostatycznie fadowanych (koronowa-
nie), warto$s¢ temperatur w ekstruderze.
Kolejne funkcjonalnosci to definicja proce-
su pakowania folii po procesie ekstruzji na
podstawie takich parametréow jak waga i
srednica roli, ilos¢ metréw biezgcych w bo-
binie. Traceability (identyfikowalnos¢) pro-
cesu akceptacji na poszczegdlnych etapach
produkcyjnych. Precyzyjniejsze zarzadzanie sktadnikami (substratami) do pro-
cesu ekstruzji.

BEE A e e 318 e By

DRUKARNIE WASKO-WSTEGOWE

Najnowsza wersja w petni wspiera GS1, miedzynarodowy standard w obszarze
zarzadzania tancuchem dostaw oraz zarzgdzania popytem. GS1 to system
globalnych standardéw identyfikacyjnychi = === ——r
komunikacyjnych tworzacych rozwigzania  — oo s e
wspierajgce  efektywne  zarzadzanie = .

w fancuchu dostaw. Standardy GS1 == =

umozliwiaja swobodny i bezpieczny =

przeptyw produktéw, ustug i informacji,

umozliwiajg skuteczng wymiane towaréw

i danych miedzy firmami. System standardéw GS1 obejmuje identyfikatory GS1,
kody kreskowe GS1, znaczniki radiowe GS1, EDI, dokumenty elektroniczne,
katalogi elektroniczne, EPCIS. Nowa funkcjonalno$¢ pozwala na konfiguracje
pieciu typow etykiet samoprzylepnych - etykieta naklejana do wewnatrz roli;

etykieta na zewnatrz roli; na pudetko zbiorcze; identyfikujgca cato$¢ dostawy.
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> PLANOWANIE |
ZARZADZANIE PRODUKCJA

PLANOWANIE
=

ZARZADZANIE PRODUKCJA WYMAGA CZESTO PODEJIMOWANIA DECYZII
W NIEWIARYGODNIE KROTKIM CZASIE. ABY TO BYtO MOZLIWE SYSTEM
MIS|ERP MUSI DOSTARCZYC INFORMACIE Z FAKTYCZNEGO STANU
PRODUKCIJI W CZASIE RZECZYWISTYM. WIELOKROTNIE TE INFORMACIE
MUSZA SPtYWAC Z ODLEGLE POLOZONEJ HALI MASZYN.

zieki temu, iz maszyny produkcyjne sg podtaczone
do systemu MIS|ERP, planowanie odbywa sie na ba-
zie realnego stanu produkcji. Dane zebrane z maszyn
drukujacych przedstawiajq stan produkcji w chwili obec-
nej i na biezgco sg aktualizowane.

Planowanie produkcji odbywa sie przy uzyciu wykresy
Gantta. Planista, ktdry ma za zadanie dokona¢ planu
produkcji na najblizszy okres wspomaga sie narzedziem
do automatycznego planowania, a pdzniej dokonuje
ewentualnie manualnych korekt. Automatyczne pla-
nowanie bazuje na zestawie stworzonych kryteriow.
Przyktadowym kryterium jest termin dostarczenia pro-
duktu do klienta. System tworzac plan produkcji uktada
kolejnos$¢ operacji tak aby zmiesci¢ sie w wymaganym
czasie. Kolejnym kryterium moze by¢ rodzaj wykrojnika.
Na harmonogramie prace korzystajace z tego same-

go wykrojnika beda utozone jedna za
druga. Przy dokonywaniu planowania
jednoczesnie mozna korzysta¢ z kilku
kryteriow.

Po dokonaniu automatycznego plano-
wania, planista moze recznie dokonac
ewentualnych poprawek. Ma mozliwosé
zmiany czasu trwania danej operacji,
zmiany maszyny produkcyjnej, podziele-
nia operacji na dwie podobne maszyny
produkcyjne, ustaleniu czas przerw
pomiedzy poszczegdlnymi operacja-
mi badZ ustaleniu rozpoczecia kolejnej
operacji podczas gdy poprzednia jeszcze
trwa. Mozliwe jest zamrozenie danej
operacji w danym czasie. Przyktadowo
spodziewamy sie przyjazdu klienta
na testy akceptacyjne, w zwigzku z
tym obowigzkowo w tym czasie musi
odbywac sie proces drukowania pracy
klienta.

Jedli system przewiduje, iz mamy
opoOznienie w produkcji i nie zdgzymy
wykonaé zlecenia na czas, wowczas
dane zlecenie zostaje podswietlone



na czerwono i dziat produkeji otrzymu-
je stosowny alert. Modut planowania
wspotpracuje z modutem utrzymania
ruchu. Wszystkie zaplanowane przerwy
konserwacyjne oraz dziatania naprawcze
natychmiast pojawiajg sie na planie pro-
dukgji.

Zaréwno plan produkeyjny jak i wszys-
tkie raporty w systemie Sistrade moga
by¢ eksportowane do formatu PDF, Mi-
crosoft Reporting Service oraz Microsoft
Excel. Harmonogram produkcji moze
by¢ przedstawiony w formie tabelarycz-
nej. Wykres Gantta mozna dowolnie
spersonalizowaé. Kazdemu zdarzeniu
mozna przypisa¢ dowolny kolor.

Zarzadzanie
zleceniami
produkcyjnymi

W Sistrade uzytkownik ma mozliwos¢
stworzenia nowego zlecenia manual-
nie badZz po przeprowadzeniu analizy
MRP, kiedy to zostata potwierdzona
dostepnos¢  wszystkich  niezbednych
materiatéw do procesu produkcji. Zle-
cenie produkcyjnie otrzymuje swoj uni-
kalny kod paskowy. Dodatkowo istnieje
mozliwos¢ grupowania kilku zlecen pro-
dukcyjnych w jedno zbiorcze. Po stwor-
zeniu zlecenia produkcyjnego, kolejnym
etapem jest proces planowania.

System daje mozliwosc¢ stworzenia pla-
nu produkcyjnego na pozadany przez nas
okres. Po dokonaniu planowania, plan
produkcyjny jest widoczny na poszczego-
Inych stanowiskach operatorskich. Kazdy
operator przy swojej maszynie ma infor-
macje o kolejnosci wykonywanych prac,
o0 przewidzianym czasie wykonywania
kazdej operacji, poréwnania faktyczne-
go czasu produkcji ze skalkulowanym.
Otrzymuje réwniez informacje o wszys-
tkich niezbednych surowcach. Karte
technologiczng moze dosta¢ w pos-
taci papierowej badz elektronicznej,
bezposrednio na swoim panelu.

Istnieje mozliwos¢ wygenerowania
szeregu raportéw obrazujacych historie
oraz biezacy stan produkcji. Pokazujacych
wydajnosci operatoréw, maszyn, grup
maszyn itp.

Uzytkownik

Uzytkownik ma mozliwos¢ grupowania kilku
zlecen produkcyjnych. Ma to przede wszystkim
stuzyé ograniczeniu ilosci odpadu w poszczegdl-
nych procesach produkcyjnych.

Jakie sg koszty?

» Faktyczny koszt produkcji
Funkcjonalno$¢ pozwala na doktadne
zdefiniowanie wszystkich kosztéw po
procesie produkcji. Dzieki podtaczeniu
systemu do maszyn produkcyjnych
znamy czas  produkcji.  Operator
wczytat kody paskowe surowcédw przed
procesem produkcji i poinformowat
system o ilosci pozostatego materiatu
po catym procesie. Operator badz
maszyna data informacje o przestojach,
przerwach i odpadach podczas procesu
produkcyjnego. Wszystkie koszty zakupu
materiatu, zuzytej energii oraz innych
mediéw réwniez widnieja w systemie.
Mamy réwniez informacje o tym kto
pracowat i ile czasu nad poszczegdlnym
etapem produkcyjnym. Informacje te s
zrédtem precyzyjnej definicji doktadnego
kosztu wytworzenia wyrobu gotowego.

moze dokona¢ analizy porownawczej

pomiedzy kalkulacja przed procesem produckyjnym a

faktycznym kosztem wytworzenia wyroby gotowego.

|

» Raporty poprodukcyjne!

Mozliwos¢ wygenerowania wielu raportéw

po procesie produkcyjnym jest podstawg do

wyciaggniecia wielu wnioskéw jak zwiekszy¢

wydajnos$¢ procesu produkcji opakowania

gietkiego. Przyktadowe raporty pozwalaja na:

- Podglad wszystkich zlecen podczas
produkcji;

- Analize czasu produkcji na kazdym
etapie;

- Analize wydajnosci;

- Analize i poznanie kosztéw awarii |
przestojow;

- Analize i koszt odpadu oraz narzadow;

- Analize produktywnosci wszystkich
maszyn;

- Analize produktywnosci pracownikow;

- Poznanie dotychczasowego kosztu
produkcji w czasie jej trwania.

Wszystkie raporty mozna wyswietli¢
wewngatrz  system (w  przegladarce
internetowej) oraz eksportowaé¢ do

Excela, PDFa oraz Worda. Dzieki temu, iz
system jest oparty na Microsoft Reporting
Service istnieje mozliwo$¢ wygenerowania
wilasnych raportéw, ktére nie znajduja sie
standardowo w systemie.

»> Workflow

Pomiedzy poszczegdlnymi etapami
przeptywu informacji, mozna definiowac
punkty kontrolne i akceptacyjne.
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SISTRADE MIS|ERP SOFTWARE

- System klasy MIS |ERP dla
producentéw opakowan
gietkich

Sistarde jest zintegrowanym sys-
temem informatycznym  klasy
MIS|ERP przeznaczonym wytacznie
dla producentéw opakowan
gietkich. System jest oparty na tech-
nologii www. Oznacza to, iz dostep
do poszczegdlnych modutéw odby-
wa sie z poziomu przegladarki inter-
netowe;j.

System instalowany jest na serw-
erze wewnatrz drukarni. Wszyscy
uzytkownicy maja dostep do przyp-
isanych funkcjonalnosci za pomoca
przegladarki internetowe;.

Sistrade oparty jest na baize danych
Microsoft SQL Server oraz Microsoft
SQL Server Reporting Services (MS-
SRS).

Podczas implementacji system w
drukarni nastepuje jego doktadna

parametryzacja. Konfigurowa-
ny jest pod potrzeby danego
przedsiebiorstwa produkujacego
opakowania gietkie badz

produkujgcego wytacznie folie.

Jego nadrzedna rolg jest poprawie-
nie wydajnosci, znaczng redukcje ko-
sztéw wytworzenia oraz utatwienie
przeptywu informacji w drukarni.
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SCADA | STEROWANIE
PRODUKCJUA (SFC)

- SISTRADE jest jednym z
ogoélnoswiatowych wiodgcych dos-
tawcédw systemow pobierania wsze-
Ikiego rodzaju danych z maszyn
produkcyjnych, kontroli i

nadzoru produkcji w

trybie on-on-line.
Tego rodzaju
rozwigzania
noszg hazwe
Sistrade®

SCADA i
Sterowanie
produkcja

(SFC), badz

MES. Systemy
SCADA (angiel-
ska etymolo-

gia: Supervisory
Control and Data Ac-
quisition) to sg systemy
do monitorowania i nadzoro-

wania urzadzen uczestniczgcych w
tanicuchu technologicznym danego
przedsiebiorstwa. Pobér danych
odbywa sie dzieki sterownikom
wejscia/wyjscia oraz specjalnym
zaprogramowaniu PLC (Program-
mable Logic Controller).

Sistrade® od momentu przedsta-
wienia pierwszej wersji Sistrade® w
2000 roku, catkowicie byt systemem
bazujagcym na technologii www.

Potaczenie doswiadczenia w MES
oraz w technologii WWW, sprawito
iz posiadamy unikalne rozwigzania
do jednoczesnego zarzgdzania
w wielu halach pro-
dukcyjnych. Informa-
cje pobrane dzieki
MES moga by¢
dostepne w
dowolnym
miejscu.
Niezaleznie
czy
jestesmy
na hali
produkcyj-
nej, podrozy
stuzbowej,
oddziale firmy
na drugim koncu
Swiata, wystarczy, iz
posiadamy komputer, lap-
top czy smartfon mamy dostep do
wszystkich funkcji systemu.

Wiecej informacji o SCADA & SHOP
FLOOR CONTROL: http://www.sistrade.
com/pl/rozwiazania/mis-erp-sistrade-
-scada-sfc.htm.



SPECYFIKA

BRANZY OPAKOWANIOWE)

ektor produkcji folii
oraz opakowan gietkich
jest bardzo specyficzng
i unikalng branza. Defi-
nitywnie znaczgco rézni
sie od innych technologii poligrafi-
cznych. Dlatego tez proces zarzadzania
drukarnig szeroko-wstegowa jest inny
od procesu zarzadzania drukarnig
akcydensowg, etykietowa czy tez
gazetowa. Branza opakowan gietkich
ma $cisle okreslone wymagania co do
systemoéw klasy ERP. Wymagania te
udato nam sie poznac i podczas ponad
trzynastoletniej pracy stworzylismy
system ERP, ktéry to sie spotkat z po-
zytywnym przyjeciem w Europie,
Azji, Afryce i Ameryce. Dlatego tez
stworzyliSmy oddzielng, specjalnie
skrojong wersje systemu dedykowang
dla tej branzy. Smiato mozemy
powiedzie¢, iz w chwili obecnej
jestesmy jedyni, ktérzy posiadajg sys-
tem MIS|ERP dla tej gatezi przemystu.

Wiele wyzwan jest jeszcze przed
firma SISTRADE, co potwierdzaja to

O FIRMIE SISTRADE

coraz nowsze instalacje w matych
przedsiebiorstwach jak i wielkich
miedzynarodowych koncernach. Wiele
narzedzi nieustannie powstaje, ktore
to tworzy nieustannie kilkudziesiecio-
osobowy zesp6t programistéw i
wdrozeniowcéw. Ciggte aktualizacje
pozwalaja, iz nasi klienci na biezaco sa
ze wszystkimi rozwigzaniami dedyko-
wanymi dla sektora opakowan gietkich.
Polityka firmy SISTRADE jest czeste
tworzenie nowych funkcjonalnos¢ i
innowacyjnych narzedzi. Dzieki temu
klienci dostajq aktualizacje z przecietng
czestotliwoscia ok trzech, czterech
rocznie. Aktualizacje to nie tylko po-
prawki oprogramowania ale przede
wszystkim  nowe  funkcjonalnosci.
Decydujac sie na nasze rozwigzanie
masz gwarancje, iz SISTRADE rozumie
branze opakowan, jest w niej ekspor-
tem oraz przez diugie lata bedziesz
miat najnowoczesniejsze narzedzia
zarzadzajace drukarnia  opakowan
gietkich oraz wspomagajace proces jej
zarzadzania.

> SISTRADE - Software Consulting, S.A. rodzimi pochodzi z Porto w
Portugalii, gdzie znajduje sie Centrala. Do chwili obecnej posiadamy
réwniez w petni funkcjonujgce oddziaty w Lizbonie, Madrycie, Warsza-
wie, Paryzu, Frankfurcie, Mediolanie, Dubaju, Stambule, Dubaju oraz
Lubljanie. Firma jest ogdlnoswiatowym liderem w produkcji zintegro-
wanych systemow klasy MIS|ERP dla producentéw folii oraz drukarni
fleksodrukowych i opakowaniowych. Firma jest certyfikowana przez
IAPMEI jako SME Leader, posiada ISO 9001 oraz standard NP 4457.
Instalacje w branzy opakowan gietkich znajdujg sie na catym swiecie.
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GDZIE
JESTESMY:

0 SISTRADE PORTO

Travessa da Prelada, 511
4250-380 Porto, Portugal

Slpe Call wo Sistrade

porto@sistrade.com
D SISTRADE LIZBONA

1050-021 Lizbona, Portugal
T.:+351 211 643 031

lisboa@sistrade.com

28042 Madryt, Spain
T.:+34 91503 0083

madrid@sistrade.com

Dornhofstr. 34

Software Consulting

T.: +351 226 153 600 F.:+351 226 ’153 69$

Av Anténio Augusto de Aguiar n°148 4°C'

2 SISTRADE MADRYT

Ribera del Loira, 46 - Bloque"z PIarita 0

D SISTRADE FRANKFURT

63263 Neu-Isenburg-Allemagne
T.: +49 (0)6102-81-2545

frankfurt@sistrade.com

- ®
SisTrade BEr: SYSTEM INFORMATYCZNY KLASY

ERP DLA PRODUCENTOW OPAKOWAN GIETKICH

SISTRADE WARSZAWA

Al. Niepodleglosci 69, 7th floor;
02-626, Warszawa, Polska
T.: +48 606 744 996
warsaw@sistrade.com

r'y
SISTRADE LJUBLJANA
Rozna dolina, Cesta I1/29
1000 Ljubljana, Slovenia
T.: +386 40 646 753

ljubljana@sistrade.com

1
1
'
'
'

SISTRADE ABU DHABI |

Al Hilal Bank Building - Falah Street,

PO Box 129 354, Abu Dhabi, UAE
T.+971 (0) 249 30297

abudhabi@sistrade.com

N
N

SISTRADE STAMBUL.*

Dikilitas Hakki Yeten Cad. Selenium Plaza

No:10/C Kat:6 )
Fulya 34349 Besiktas, Stambut, Turkey

T.: +90 212 371 47 29°,
istanbul@sistrade.com

SISTRADE PARYZ
Zone Orlytech Batiment 516
1 allée du commandant Mouchotte
Paray-Vieille Poste

91550 Paryz - France
T.:+33 (0) 1 730522 19

paris@sistrade.com

SisTrade

Software Consuiting, S.A

ZARZADZANIE PRODUKCIA OPAKOWAN GIETKICH



